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PR70 " och PR70v toErAC
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Fast eller variabelt blandningsférhallande. Fér noggrann dosering, blandning och
utmatning av tvakomponentmaterial. Endast fér yrkesméssigt bruk.

Ej godkénd fér anvdndning i explosiva miljéer i Europa.

21 MPa, (207 bar, 3000 psi) maximalt arbetstryck
100 psi (0,7 Mpa, 7 bar) maximalt matningslufttryck

Viktiga sakerhetsinstruktioner
@ Las alla varningar och instruktioner i denna

handbok. Spara dessa instruktioner.
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Relaterade handbdécker

Relaterade handbocker

PR70 och PR70v, bruksanvisning och komponenthandbécker

Komponent |Beskrivning

3A0429 Bruksanvisning/underhalishandbok fér PR70™
med standard displaymodul

312760 PR70™ och PR70v™
reparationshandbok/komponenthandbok.

312394 PR70™ och PR70v"™" matningssystem -
bruksanvisning/komponenthandbok

312761 PR70™ och PR70v"™" integrerad varme -
bruksanvisning/komponenthandbok

334984 PR70f" med flédesstyrning - bruksanvisning och
underhallshandbok,

3A6225 PR70™ och PR70v"™" konverteringssats -

bruksanvisning/komponenthandbok

3A8824 PR70™ och PR70v"" ISO-smdrjningsatercirkulationssats -
bruksanvisning och underhallshandbok,

Handbécker for utmatningsventil MD2

Komponent |Beskrivnhing

312185 Bruksanvisning och komponenthandbok,
MD2 férdelningsventil

3A7406ZAC 3



Produktkonfigurering

Produktkonfigurering
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Féljande artikelnummerfalt géller fér PR70 och PR70v artikelnummerkonfiguratorfélt. Skuggade artiklar i
tabellen nedan &r "Super Standard”-artiklar som normalt lagerférs och ger bast leveranstid.

Kod A Komponent Luftmotor

A LC0262 |PR70 med 76,2 mm (3,0-tum)
luftmotor

B LC0264 |PR70 med 114,3 mm (4,5-tum)
luftmotor

C LC0263 |PR70 med 76,2 mm (3,0-tum)
luftmotor och Hydracheck

D LC0265 |PR70 med 114,3 mm (4,5-tum)
luftmotor och Hydracheck

F LC0242 |PR70v med 76,2 mm (3,0-tum)
luftmotor

G LC0244 |PR70v med 114,3 mm (4,5-tum)
luftmotor

H LC0243 |PR70v med 76,2 mm (3,0-tum)
luftmotor och Hydracheck

J LC0245 |PR70v med 114,3 mm (4,5-tum)
luftmotor och Hydracheck

L LC4000 |PR70f med 76,2 mm (3,0-tum)
luftmotor och Hydracheck

M LC4001 |PR70f med 114,3 mm (4,5-tum)
luftmotor och Hydracheck

P LC4002 |PR70f med 76,2 mm (3,0-tum)
luftmotor och Hydracheck

R LC4003 |PR70f med 114,3 mm (4,5-tum)

luftmotor och Hydracheck
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Kod B

Komponent

Material i h6gvolymsidekolven
och doseringsroret

Kod E Komponent

Produktkonfigurering

Area lagvolymkolv (mm?)

80, finns endast i nylon

G-H

A LC1_ N)ilonkolv, d_oserir_wgsrt')r ay rostfritt ; 100, finns endast i nylon
stal (de tre sista siffrorna i - .
) . ) 5 3 120, finns endast i nylon
artikelnumret &r kolvarean i mm - -
- — 4 140, finns endast i nylon
B LC2__  |Kolv gv UI:|MWPE, QOserl.ngsror gv 5 160
rostfritt stal (de tre sista siffrorna i
artikelnumret ar kolvarean i mm? 6 180
C LC3___  |Kolvav UHMWPE, keramiskt ! 200
doseringsror (de tre sista siffrorna i 8 220
artikelnumret ar kolvarean i mm? 9 240
A 260
Kod C Komponent  Area hégvolymkolv (mm?) 5 280
1 80, finns endast i nylon C 300
2 100, finns endast i nylon F 320
3 120, finns endast i nylon G 360
4 140, finns endast i nylon H 400
5 160 J 440
6 180 L 480
I 200 M 520
8 220 R 560
9 240 S 600
A 260 T 640
B 280 u 720
C 300 w 800
F 320 X 880
G 360 Y 960
H 400 4 Kundanpassad lagvolymsida,
J 440 kontakta fabriken (endast i
L 480 rostfritt stal)
M 520 Kod F Komponent Kontroller
R 560 B LC0272 |Standard displaymodul med en
S 600 flédesregleringsmodul
T 640 D LC0274 |Avancerad displaymodul med en
U 720 flodesregleringsmodul
w 800 E LC0275 |Avancerad displaymodul med tva
X 880 flodesregleringsmoduler
Y 960 Koderna
V4

Kundanpassad hégvolymsida,
kontakta fabriken (endast i

I-J

Komponent

Hogvolymslang / Lagvolymslang

rostfritt stal) Al LC0801 |4,8 mm (3/16-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
Material i ldgvolymsidekolven och A2 LC0802 |4,8 mm (3/16-tum) x 3,0 m (10 ft.)
Komponent doseringsroret A3 LC0803 |4,8 mm (3/16-tum) x 4,6 m (15 ft.)
A LC1___ |Nylonkolv, doseringsrdr av rostfritt A4 LC0804 |6,5 mm (1/4-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
stal (de tre sista siffrorna i A5 LC0805 |6,5 mm (1/4-tum) x 3,0 m (10 ft.)
artikelnumret ar kolvarean i mm? A6 LC0806 |6,5mm (1/4-tum) x 4,6 m (15 ft.)
B LC2___  |Kolvav UHMWPE, doseringsror av A7 LC0807 |9,5 mm (3/8-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
rostfritt stél (de tre sista siffrorna i A8 LC0808 9,5 mm (3/8-tum) x 3,0 m (10 ft.)
artikelnumret &r kolvarean i mm? A9 LC0809 (9,5 mm (3/8-tum) x 4,6 m (15 ft.)
C LC3__  |Kolv av UHMWPE, keramiskt AA LC0810 |13 mm (1/2-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
doseringsror (de tre sista siffrorna i AB LCO811 |13 mm (1/2-tum) x 3,0 m (10 ft.)
. . . 2 2 -
artikelnumret ar kolvarean i mm AC LC0812 |13 mm (1/2-tum) x 4,6 m (15 ft.)
AG LC0813 |19 mm (3/4-tum) x 3,0 m (10 ft.)
AH LC0814 |19 mm (3/4-tum) x 4,6 m (15 ft.)
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Produktkonfigurering

B4 LC0881 |Varmd 6,5 mm (1/4-tum) x 0,6 m D5 LC0179 |Cirkulation, fristdende tankar,

(2,5 ft.) 6,5 mm (1/4-tum) x 3,0 m (10 ft.)
B5 LC0882 |Varmd 6,5 mm (1/4-tum) x 3,0 m D6 LC0180 |Cirkulation, fristdende tankar,

(10 ft.) 6,5 mm (1/4-tum) x 4,6 m (15 ft.)
B6 LC0883 |Varmd 6,5 mm (1/4-tum) x 4,6 m D7 LC0181 |Cirkulation, fristdende tankar,

(15 1t.) 9,5 mm (3/8-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
B7 LC0884 |Varmd 9,5 mm (3/8-tum) x 0,6 m D8 LC0182 |Cirkulation, fristdende tankar,

(2,5 ft.) 9,5 mm (3/8-tum) x 3,0 m (10 ft.)
B8 LC0885 |Varmd 9,5 mm (3/8-tum) x 3,0 m D9 LC0183 |Cirkulation, fristdende tankar,

(10 ft.) 9,5 mm (3/8-tum) x 4,6 m (15 ft.)
B9 LC0886 |Varmd 9,5 mm (3/8-tum) x 4,6 m DA LC0184 |Cirkulation, fristdende tankar,

(15 1t.) 13 mm (1/2-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
BA LC0887 |Varmd 13 mm (1/2-tum) x 0,6 m DB LC0185 |Cirkulation, fristdende tankar,

(2,5 ft.) 18 mm (1/2-tum) x 3,0 m (10 ft.)
BB LC0888 |Varmd 13 mm (1/2-tum) x 3,0 m DC LC0186 |Cirkulation, fristdende tankar,

(10 ft.) 18 mm (1/2-tum) x 4,6 m (15 ft.)
BC LC0889 |Varmd 13 mm (1/2-tum) x 4,6 m DD LC0187 |Cirkulation, fristdende tankar,

(15 ft.) 19 mm (3/4-tum) x 3,0 m (10 ft.)
BG LC0890 |Varmd 19 mm (3/4-tum) x 3,0 m DE LC0188 |Cirkulation, fristdende tankar,

(10 ft.) 19 mm (3/4-tum) x 4,6 m (15 ft.)
BH LC0891 |Varmd 19 mm (3/4-tum) x 4,6 m E1 LC0190 |(Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

(15 ft.) 6,5 mm (1/4-tum) - 0,6 m (2,5 ft.)
C1 LC0161 |Cirkulation, inbyggda tankar, E2 LC0191 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

4,8 mm (3/16-tum) x 0,6 m (2,5 ft.) 6,5 mm (1/4-tum) - 3,0 m (10 ft.)
Cc2 LC0162 |Cirkulation, inbyggda tankar, E3 LC0192 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

4,8 mm (3/16-tum) x 3,0 m (10 ft.) 6,5 mm (1/4-tum) - 4,6 m (15 ft.)
C3 LC0163 |Cirkulation, inbyggda tankar, E4 LC0193 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

4,8 mm (3/16-tum) x 4,6 m (15 ft.) 9,5 mm (3/8-tum) - 0,6 m (2,5 ft.)
C4 LC0164 |Cirkulation, inbyggda tankar, E5 LC0194 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

6,5 mm (1/4-tum) x 0,6 m (2,5 ft.) 9,5 mm (3/8-tum) - 3,0 m (10 ft.)
C5 LC0165 |Cirkulation, inbyggda tankar, E6 LC0195 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

6,5 mm (1/4-tum) x 3,0 m (10 ft.) 9,5 mm (3/8-tum) - 4,6 m (15 ft.)
C6 LC0166 |Cirkulation, inbyggda tankar, E7 LC0196 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

6,5 mm (1/4-tum) x 4,6 m (15 ft.) 13 mm (1/2-tum) - 0,6 m (2,5 ft.)
C7 LC0167 |Cirkulation, inbyggda tankar, E8 LC0197 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

9,5 mm (3/8-tum) x 0,6 m (2,5 ft.) 13 mm (1/2-tum) - 3,0 m (10 ft.)
Cc8 LC0168 |Cirkulation, inbyggda tankar, E9 LC0198 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

9,5 mm (3/8-tum) x 3,0 m (10 ft.) 13 mm (1/2-tum) - 4,6 m (15 ft.)
(0°] LC0169 |Cirkulation, inbyggda tankar, EA LC0199 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

9,5 mm (3/8-tum) x 4,6 m (15 ft.) 19 mm (3/4-tum) - 3,0 m (10 ft.)
CA LC0170 |Cirkulation, inbyggda tankar, EB LC0200 |Cirkulerande, varmd, fasta tankar,

13 mm (1/2-tum) x 0,6 m (2,5 ft.) 19 mm (3/4-tum) - 4,6 m (15 ft.)
CB LC0171 |Cirkulation, inbyggda tankar, F1 LC0201 |Cirkulerande, varmd, fristaende

13 mm (1/2-tum) x 3,0 m (10 ft.) tankar, 6,5 mm (1/4-tum) - 0,6 m
CC LC0172 |Cirkulation, inbyggda tankar, @251t)

13 mm (1/2-tum) x 4,6 m (15 ft.) F2 LC0202 |Cirkulerande, varmd, fristdende
CcD LC0173 |Cirkulation, inbyggda tankar, tankar, 6,5 mm (1/4-tum) - 3,0 m

19 mm (3/4-tum) x 3,0 m (10 ft.) (101t)
CE LCO0174 |Cirkulation, inbyggda tankar, F3 LC0203 |Cirkulerande, varmd, fristaende

19 mm (3/4-tum) x 4,6 m (15 ft.) tankar, 6,5 mm (1/4-tum) - 4,6 m
D1 LC0175 |Cirkulation, fristdende tankar, (15ft)

4,8 mm (3/16-tum) x 0,6 m (2,5 ft.) F4 LC0204 |Cirkulerande, varmd, fristdende
D2 LC0176 |Cirkulation, fristdende tankar, tankar, 9,5 mm (3/8-tum) - 0,6 m

4,8 mm (3/16-tum) x 3,0 m (10 ft.) (251t)
D3 LC0177 |Cirkulation, fristdende tankar, F5 LC0205 | Cirkulerande, varmd, fristiende

4,8 mm (3/16-tum) x 4,6 m (15 ft.) tankar, 9,5 mm (3/8-tum) - 3,0 m
D4 LC0178 |Cirkulation, fristdende tankar, (101t)

6,5 mm (1/4-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
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Produktkonfigurering

F6 LC0206 |Cirkulerande, varmd, fristaende GW LC0440 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda
tankar, 9,5 mm (3/8-tum) - 4,6 m tankar, 9,5 mm (3/8-tum) x 0,6 m
(151t) (2,51t)

F7 LC0207 |Cirkulerande, varmd, fristaende GX LC0441 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda
tankar, 13 mm (1/2-tum) - 0,6 m tankar, 9,5 mm (3/8-tum) x 3,0 m
(2,51t) (101t.)

F8 LC0208 |Cirkulerande, varmd, fristdende GY LC0442 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda
tankar, 13 mm (1/2-tum) - 3,0 m tankar, 9,5 mm (3/8-tum) x 4,6 m
(101t.) (151t.)

F9 LC0209 |Cirkulerande, varmd, fristdende G1 LC0443 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda
tankar, 13 mm (1/2-tum) - 4,6 m tankar, 13 mm (1/2-tum) x 0,6 m
(151t) (2,51t)

FA LC0210 |Cirkulerande, varmd, fristdende G2 LC0444 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda
tankar, 19 mm (3/4-tum) - 3,0 m tankar, 13 mm (1/2-tum) x 3,0 m
(101t) (101t)

FB LC0211 |Cirkulerande, varmd, fristdende G3 LC0445 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda
tankar, 19 mm (3/4-tum) - 4,6 m tankar, 13 mm (1/2-tum) x 4,6 m
(151t) (151t)

GA LC0400 |Hogtryck, 9,5 mm (3/8-tum) x 0,6 m G4 LC0446 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda
(2,51t) tankar, 19 mm (3/4-tum) x 3,0 m

GB LC0401 |Hogtryck, 9,5 mm (3/8-tum) x 3,0 m (10ft)
(101t) G5 LC0447 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda

GC LC0402 |Hogtryck, 9,5 mm (3/8-tum) x 4,6 m tankar, 19 mm (3/4-tum) x 4,6 m
(15 ft) (151t)

GD LC0403 |Hogtryck, 13 mm (1/2-tum) x 0,6 m HA LC0472 |Hogtryck, varmd, 9,5 mm
(2,51t) (8/8-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)

GE LC0404 |Hogtryck, 13 mm (1/2-tum) x 3,0 m HB LC0473 |Hogtryck, varmd, 9,5 mm
(101t) (8/8-tum) x 3,0 m (10 ft.)

GF LC0405 |Hogtryck, 13 mm (1/2-tum) x 4,6 m HC LC0474  |HOgtryck, varmd, 9,5 mm
(151t (3/8-tum) x 4,6 m (15 ft.)

GH LC0406 |Hdgtryck, 19 mm (3/4-tum) x 3,0 m HF LC0475 |HOgtryck, varmd, 13 mm
(101t (1/2-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)

GJ LC0407 |Hogtryck, 19 mm (3/4-tum) x 4,6 m HG LC0476  |HOgtryck, varmd, 13 mm
(151t (1/2-tum) x 3,0 m (10 ft.)

GK LC0432 |Hagtryck, cirkulation, inbyggda HJ LC0477 |HOgtryck, varmd, 13 mm
tankar, 9,5 mm (3/8-tum) x 0,6 m (1/2-tum) x 4,6 m (15 ft.)
(2,51t) HL LC0478 |Hogtryck, varmd, 19 mm

GL LC0433 |Hégtryck, cirkulation, inbyggda (3/4-tum) x 3,0 m (10 ft.)
tankar, 9,5 mm (3/8-tum) x 3,0 m HM LC0479 |Hogtryck, varmd, 19 mm
(101t) (8/4-tum) x 4,6 m (15 ft.)

GM LC0434 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda HQ LC0480 |Hogtryck, varmd, 9,5 mm
tankar, 9,5 mm (3/8-tum) x 4,6 m (8/8-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
(151t) HR LC0481 |Hoégtryck, varmd, 9,5 mm

GQ LC0435 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda (3/8-tum) x 3,0 m (10 ft.)
tankar, 13 mm (1/2-tum) x 0,6 m HS LC0482 |Hogtryck, varmd, 9,5 mm
@51t) (3/8-tum) x 4,6 m (15 ft.)

GR LC0436 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda HT LC0483 |Hogtryck, varmd, 13 mm
tankar, 13 mm (1/2-tum) x 3,0 m (1/2-tum) x 0,6 m (2,5 ft.)
(101t) HU LC0484 |Hogtryck, varmd, 13 mm

GS LC0437 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda (1/2-tum) x 3,0 m (10 ft.)
tankar, 13 mm (1/2-tum) x 4,6 m HX LC0485 |Hogtryck, varmd, 13 mm
(15ft) (1/2-tum) x 4,6 m (15 ft.)

GT LC0438 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda HY LC0486 |Hogtryck, varmd, 19 mm
tankar, 19 mm (3/4-tum) x 3,0 m (3/4-tum) x 3,0 m (10 ft.)
(1?ﬁ-) - — H2 LC0487 |Hogtryck, véarmd, 19 mm

GU LC0439 |Hogtryck, cirkulation, inbyggda (3/4-tum) x 4,6 m (15 ft.)
tankar, 19 mm (3/4-tum) x 4,6 m ” -
(151t) NN --- Kravs ej
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Produktkonfigurering

Kod K Komponent Utmatningsventil LCO306  |En 7,6 I/min (2 gpm) flodesmatare,
—— en 1,9 I/min (1,0 gpm)
N Ej tillampl. |Inga N N : .
- flddesmatare, inga tryckgivare
2 255179 |MD2, endast vent!l med 1:1-nos LC0304 |En 7,6 /min (2 gpm) flodesmatare,
3 255181 MD2, endast ventil med 10:1-nos en 1,9 I/min (0,5 gpm)
4 LC0120 |MD2, handhéllen med 1:1-nos flodesmatare, inga tryckgivare
5 LC0122 |MD2, handhéllen med 10:1-nos LC0312 |Tva 1,9 I/min (0,5 gpm)
6 LC0121 |MD2, spak med 1:1-nos flddesmatare, med tryckgivare
7 LC0123 |MD2, spak med 10:1-nos LC0315 |Tva 3,8 I/min (1,0 gpm)
KodL Komponent Omrérartyp flodesmatare, med tryckgivare
— LC0313 |En 3,8 I/min (1 gpm), en 1,9 I/min
N Ej tillampl. |Inga (0,5 gpm) fldesmatare,
1 LC0063 4,8 mm x 32 (3/1 6—tum) med tryckgivare
2 LC0057 6,4 mm x 24 (1/4-tum) LC0317 |Tv& 7,6 /min (2,0 gpm)
3 LC0058 |9,5 mm x 24 (3/8-tum) flodesmatare, med tryckgivare
4 LC0059 |9,5 mm x 36 (3/8-tum) LC0316 |En 7,6 I/min (2 gpm), en 1,9 I/min
5 LCO060 9,5 mm (3/8-tum) kombo (1,0 gpm) flédesmatare,
6 LCO062 |6,4 mm x 24 luerlas (1/4-tum) med tryckgivare :
7 LC0061  [4,8 mm x 32 luerlas (3/16-tum) LC0314 E0n57,6 I/m:culn" gz gprpz, en 1,9 I/min
8 LC0295 12,7 mm x 24 (1/2-tum) (0,5 gpm) flodesmatare,
med tryckgivare
9 LC0296 |12,7 mm x 36 (1/2-tum) . .
Komponent Tank fér hogvolymsida
Kod M Komponent Applikatorfaste n—
Ej tillampl. |Inga
N LC0294 Inget, Dkl'J'nden monterar reglage 256896 |Inga tankar, 1 1/2-tum npt flans
och paforare 255241 |81, dubbl lyetylentank
1 LC0292 |Mastfaste, maskinmonterade » aubbia polyetylentankar
o g och lock
reglage och MD2-paforare 255250 |81, dubbla polyetylentankar och
= , au yety
2 LC0293 Mastfa:%te: endast reglage lock, En 120 V omrérare
3 256439 |Tankstéllfaste, maslfln"monterade 255251 |81, dubbla polyetylentankar och
reglage och MD2-paforare lock, Tva 120 V omrérare
256438 |Tankstallfaste, endast reglage 255281 |81, dubbla polyetylentankar och
Komponent Natsladdsalternativ lock, med avstangningsventiler
1 121055 |120 VAC sladdsats fér Nordamerika 255282 |81, dubbla polyetylentankar och
2 121054 |10 A 250 V sladdsats for USA lock, En 120 V omrdrare,
3 121056 |10 A, 250 V europeiska kontinenten med avstangningsventiler
4 121057 |10 A, 250 V Storbritannien/Irland 255283 |81, dubbla polyetylentankar och
lock, Tva 120 V omrorare,
S 121058 |10 A, 250V Israel . med avstangningsventiler
6 124864 |10 A, 250 V Australien LC0235% (7,5 |, rostfritt stal, givare for
7 124861 |10 A, 250V ltalien hég niva
8 124863 |10 A, 250 V Schweiz LC0236% |7,5 |, rostfritt stal, givare fér hég
9 124862 |10 A, 250 V Danmark niva, med avstangningsventil
A 121060 |10 A, 250V Indien LC0013% |3 I, rostfritt stal
B Ej tillampl. |Varmestyrningsalternativ LC0012% |7,5 | rostfritt stal
yrning
Kod O Komponent Flédesdvervakning 255285% |31, rostfritt stal, med
N LC0041_ lInga LC0156 ZVIS?nt?tr;lmgS\:entt III tank h
, dubbla polyetylentankar oc
1 257433 Tryeckomval'”ndlare lock, En luftdriven omroérare
2 LCO302 ;II—\'I'Z1 9 I(E[nm ((.)’5 gE[)m)k . LC0157 |81, dubbla polyetylentankar och
oc esma a're, Inga tryckgivare lock, Tva luftdrivna omrérare
8 LC0305 ;‘.’.23’8 'frt“'” (1,0 gfm)k . 255284% |7.5 |, rostfritt stal, med
odesma ?re, Inga tryckgivare - avstangningsventil
4 LCO303  1En 3,8 Vmin (1 gpm), en 1,9 /min LC0254% |7.5 1, rostfritt stal, 240 V vérmare
(0,5 gpm) flodesmatare, - c —
inga tryckgivare LC0255% 7,56:, I’OS:T.I’Itt s.tal, 2409‘1 varmare
5 LC0307 |Tva 7,6 Vmin (2,0 gpm) med avstangningsvent
LC0054 |30 | rostfritt stal

flodesméatare, inga tryckgivare

o
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Produktkonfigurering

3A7406ZAC

K LC0158 |8 I, dubbla polyetylentankar och M LC0051 |Fristdende vakuum De-gas,
lock, En luftdriven omroérare, elektrisk omrorare, pafyliningsport,
med avstangningsventiler slinger - 30 |
L LC0259 |30 1, rostfritt stal, 240 V varmare R LC0052 |Fristaende vakuum De-gas,
M LC0055 |60 |, rostfritt stél elektrisk omrorare, pafyliningsport,
P LC0159 |8 I, dubbla polyetylentankar och slinger - 60 |
lock, Tva luftdrivna omrorare, S LC0130 |Inbyggd, pneumatisk omrérare
med avstangningsventiler T LC0131 |Inbyggd, pneumatisk omrorare,
R LC0260 |60, rostfritt stal, 240 V varmare De-gas
S LC0126 |81, dubbla polyetylentankar och U LCO0132 |Inbyggd, pneumatisk omrérare,
lock, En 240 V omrdrare De-gas, pafyliningsport
T LC0127 |81, dubbla polyetylentankar och \Y LC0142 |Fristaende pneumatisk omrorare -
lock, Tva 240 V omrorare 301
U LC0128 |81, dubbla polyetylentankar och W LC0143 |Fristaende pneumatisk omrorare -
lock, En 240 V omrorare, 60 |
med avstangningsventiler VA LC0146 |Fristdende vakuum De-gas,
% LC0238% (7,5, rostfritt stél, givare for hég pneumatisk omroérare,
niva, 240 V vérmare, pafyliningsport, slinger - 30 |
med avstangningsventil Kod Komponent Tank for lagvolymsida
w LC0129 |81, dubE)Ia polyetylgptankar och N Ej tillampl. |Inga
lock, Tva ?40 V omrorare, 1 256896 |Inga tankar, 1 1/2-tum npt flans
med avsténgningsventiler T ——
X LC0160 |Ackumulator, fluoroelastomer 8 LC0235% ;\?al rostiritt stdl, givare for hog
Y LC0297 |Ackumulator, EP 9 LC0236% |7,5 1, rostfritt stal, givare for hog
Z LC0237% 7.,5°I, rostfritt "stal, givare for hdg niva med avstangningsventil
* gt\a/:a,rijaoti\ﬁ ;;a/;r:itatr:t Komponenter A LCOO13* 131, rostritt Stél
' handboken til PR70 ooh PRT0V B | LO00I24 17,51 rostiritt stal
matningssystem vid bestélining av C 255285% |3 |, rostfritt stal, med
reservtankar och reservdelar avstangningsventil
till tankar. F 255284% |7.5 |, rostfritt stal, med
Komponent  Tankhdlje for h6gvolymsida avsténgningsventil
— G LC0254% |7.51, rostfritt stal, 240 V varmare
N__| Etilampl. jinga H | LC0255% |7,51, rostfritt stal, 240 V varmare
1 LC0018 |Inbyggt dammskydd med avstangningsventil
2 LC0019 _ |Inbyggd klamma J LC0054 |30 I, rostfritt stal
3 LC0020 |Inbyggt vakuum De-gas L LC0259 |30 |, rostfritt stal, 240 V varmare
4 LC0021 |Inbyggd omrd&rare 120 VAC 50/60 Hz M LC0055 |60 I, rostfritt stal
5 LC0022  |Inbyggd omrorare 240 VAC 50/60 Hz R LC0260 |60, rostfritt stal, 240 V varmare
6 LCO023 | Inbyggd omrdrare 120 VAC 50/60 Hz Vv LC0238% |7,5 1, rostfritt stal, givare for hog
och De-gas niva 240 V varmare, med
7 LC0024 Inbyggd omrérare 240 VAC 50/60 Hz avstangningsventil
och De-gas X LC0160 |Ackumulator, fluoroelastomer
8 LC0025 Inbyggd 12.0 VAC 50/60 Hz, De-gas Y LC0297 |Ackumulator, EP
och pafyllningsport Z LC0237% |7,51, rostfritt stal, givare for hog
9 LC0026 Inbyggd 249 VAC 50/60 Hz, De-gas niva 240 V varmare
OC,h ;o)afyllnlncgsport -—- * Referera till avsnittet Komponenter
A LC0142 |Fristaende hallare - 30 | i handboken till PR70 och PR70v
B LC0101 Fristdende hallare - 60 | matningssystem vid besta”mng av
C LC0043 |Fristdende vakuum De-gas - 30 | reservtankar och reservdelar
F LC0102 |Fristdende vakuum De-gas - 60 | till tankar.
G LC0047 |Fristdende elektrisk omrorare - 30 | Kod S Komponent Tankhéljen for ldgvolymsidan
H LC0048 |Fristdende elektrisk omrorare - 60 | N Ej tilampl. |Inga
K LC0147 |Fristdende vakuum De-gas, 1 LC0018 |Inbyggt dammskydd
pneumatisk omrorare, 2 LC0019 |Inbyggd klamma
pafyliningsport, slinger - 60| 3 LC0020 |Inbyggt vakuum De-gas
4 LC0021 |Inbyggd omrérare 120 VAC 50/60 Hz




Produktkonfigurering

B LC0286 |7,5 |, rostfritt stél, givare for 1ag niva
och 30 | eller 60 | tankar av rostfritt
stél - givare for hog och lag niva
med pafyliningslogik

C LC0289 |7,5 | rostfritt stal - givare fér hog
och lag niva med pafyliningslogik
och 30 | eller 60 |, rostfritt stal -
givare for lag niva med
pafyliningslogik

D LC0285 |Ackumulatorgivare och 7,5 | givare
for hég och 1ag niva

E LC0288 |Ackumulatorgivare och 30 | eller
60 | givare for hdg och 1&g niva

G Ej tillampl. |Tva uppséttningar av
ackumulatorgivare

Kod U Komponent Varmezonstyrning

N Ej tillampl. |Inga

C LC0250 |En tank eller en slang

D LC0251 |Tva tankar, en tank och en slang
eller tva slangar

E LC0252 |Tva tankar och en slang eller en
tank och tva slangar

F LC0253 |Tva tankar och tva slangar

KodV Komponent Fristdende tankstall

N Ej tillampl. |Inga

2 LC0103 |PR70 tankstall

3 LC0247 |PR70v tankstall

5 LC0022 |Inbyggd omrorare 240 VAC 50/60 Hz

6 LC0023 |Inbyggd omrérare 120 VAC 50/60 Hz
och De-gas

7 LC0024 |Inbyggd omrérare 240 VAC 50/60 Hz
och De-gas

8 LC0025 |Inbyggd 120 VAC 50/60 Hz, De-gas
och péfyliningsport

9 LC0026 |Inbyggd 240 VAC 50/60 Hz, De-gas
och péfylliningsport

A LC0142 |Fristaende hallare - 30 |

B LC0101 |Fristdende hallare - 60 |

C LC0043 |Fristdende vakuum De-gas - 30 |

F LC0102 |Fristdende vakuum De-gas - 60 |

G LC0047 |Fristaende elektrisk omrorare - 30 |

H LC0048 |Fristaende elektrisk omrorare - 60 |

K LC0147 |Fristaende vakuum De-gas,
pneumatisk omrérare,
péfyliningsport, slinger - 60 |

M LC0051 Fristdende vakuum De-gas,
elektrisk omrérare, pafyliningsport,
slinger - 30 |

R LC0052 |Fristdende vakuum De-gas,
elektrisk omrérare, pafyliningsport,
slinger - 60 |

S LC0130 |Inbyggd, pneumatisk omrorare

T LC0131 |Inbyggd, pneumatisk omrorare,
De-gas

U LC0132 |Inbyggd, pneumatisk omrorare,
De-gas, pafyliningsport

\Y LC0142 |Fristdende pneumatisk omrorare -
301

w LC0143 |Fristdende pneumatisk omrorare -
60 |

Z LC0146 |Fristdende vakuum De-gas,
pneumatisk omrérare,
pafyliningsport, slinger - 30 |

Kod T Komponent Tanknivasensorer

N Ej tillAmpl. |Inga

2 LC0278 |Polyetylentankar - endast givare for
I&g niva

3 LC0279 |Tva 7,5 | tankar av rostfritt stal -
endast givare for lag niva

4 LC0282 |Tva 30 | eller 60 | tankar av rostfritt
stél - endast givare for lag niva

5 LC0281 |7,5 | rostfritt stal - endast givare for
l&g niva och 30 | eller 60 I, rostfritt
stél - endast givare for lag niva

6 LC0280 |Ackumulatorgivare och 7,5 | givare
for 1ag niva

7 LC0283 |Ackumulatorgivare och 30 | eller
60 | givare for lag niva

9 LC0284 |Tva 7,5 | tankar av rostfritt stal -
givare for hog och lag nivd med
pafyliningslogik

A LC0287 |Tva 30 | eller 60 | tankar av rostfritt

stal - givare for hdg och Iag niva
med pafyliningslogik

10
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Varning

Varning

Féljande varningar géller konfiguration, anvéndning, jordning, skdtsel och reparation av denna utrustning.
Utropstecknet anger allmé&nna varningar och farosymbolerna anger specifika risker i samband med atgérden.
Las de hér varningarna. Dessutom innehaller handboken produktspecifika foreskrifter dar sddana ar tillampliga.

/\ VARNING

ELEKTRISK FARA

Felaktig jordning, installation eller anvdndning av systemet kan orsaka elektriska stétar.
e Stang av och koppla ur nitsladden innan service utférs pa utrustningen.

Anvand endast jordade eluttag.

Anvand endast jordade férlangningssladdar med tre ledare.

Kontrollera att jordningsstiften ar intakta pa nat- och férlangningssladdar.

Skydda mot regn. Foérvara inomhus.

HUDINTRANGNINGSRISK

Hogtrycksvatska fran fordelningsventil, slangléackor eller spruckna komponenter kommer att

tranga igenom huden. Detta kan se ut som ett skérsar, men ar en allvarlig skada som kan leda till

amputation. Se till att f4 omedelbar kirurgisk behandling.

¢ Rikta aldrig férdelningsventilen mot nagon eller mot nagon del av kroppen.

e Hall inte handen &ver férdelningsmunstyckets mynning.

e FOrsoOk inte stoppa eller rikta om lackstralar med handen, kroppen, handske eller trasa.

¢ Folj Anvisningar fér tryckavlastning i handboken nér du slutar spruta och fére rengéring,
kontroll eller service av maskinen.

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och angor kan orsaka allvarliga personskador eller dédsfall om de stanker pa hud
eller i dgon, inandas eller svaljs.

e | as materialsdkerhetsdatabladen dar specifika risker med de vatskor som anvands beskrivs.
e Forvara farliga vatskor i godkénda behallare och kassera dem i enlighet med géllande foreskrifter.
e Bar alltid tdta handskar vid sprutning samt rengéring av utrustningen.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

For att skydda dig mot svara skador, bland annat 6gonskador, inandning av giftiga angor,
bréannskador och horselskador, maste du bara lamplig skyddsutrustning vid anvandning och
reparation av maskinen och nar du befinner inom dess arbetsomrade. | skyddsutrustningen
skall minst inga:

e Skyddsglaségon

e Klader och andningsskydd som rekommenderas av vatske- och I6sningsmedelstillverkaren
¢ Handskar

e Horselskydd

3A7406ZAC
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Varning
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/\ VARNING

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Brandfarliga angor i arbetsomradet, t.ex. fran I6sningsmedel och farg, kan antéandas eller
explodera. Férhindra brand och explosioner:

Anvand endast utrustningen i vélventilerade utrymmen.

Avlagsna gnistkallor, t. ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier (risk for
gnistbildning av statisk elektricitet).

Hall arbetsomradet fritt fran smuts, inklusive I6sningsmedel, trasor och bensin.

Satt inte i eller dra ur elkontakter eller tand och sléck ljus i ndrheten av brandfarliga &ngor.
Jorda all utrustning pa arbetsomradet. Se instruktioner i avsnittet Jordning.

Sluta omedelbart att anvédnda utrustningen vid statisk gnistbildning eller om du k&nner en
stot. Anvand inte utrustningen férran du har identifierat och atgardat problemet.

Ha en fungerande brandslackare tillganglig vid arbetsomradet.

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
Felaktig anvandning kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

Anvéand inte utrustningen nar du &r trott eller paverkad av droger/ldkemedel eller alkohol.
Overskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperaturen for den l4gst klassificerade
systemkomponenten. Se avsnittet Tekniska data i alla utrustningshandbdcker.

Anvand vatskor och I6sningsmedel som &r kemiskt férenliga med materialen i delar som
kommer i kontakt med vétska. Se avsnittet Tekniska data i alla utrustningshandbd&cker.
Las vatske- och l16sningsmedelstillverkarens varningar. Begar att fa materialsakerhetsdatablad
med fullsténdig information om materialet fran distributoren eller aterférséljaren.

Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitha eller skadade delar omedelbart och anvénd
endast tillverkarens originalreservdelar.

Andra eller modifiera inte utrustningen.

Anvand endast utrustningen fér det andamal den &r avsedd for. Kontakta din distributor for
mer information.

Dra slangar och kablar pa avstand fran passager, vassa kanter, rorliga delar och varma ytor.
Knéck inte slangen, bdj den inte kraftigt och dra inte i slangen for att flytta utrustningen.
Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.

Folj alla tillampliga sakerhetsforeskrifter.

RISKER MED RORLIGA DELAR
Roterande delar kan kldamma och slita av fingrar och andra kroppsdelar.

Hall dig borta fran rérliga delar.

Kor inte utrustningen med skyddsanordningar eller kapor borttagna.

Trycksatt utrustning kan starta utan férvarning. Félj Anvisningar for tryckavlastning i
handboken innan maskinen kontrolleras, flyttas eller repareras. Koppla bort sladdar
eller luftférsoérjning.

RISK FOR BRANNSKADA

Ytor pa utrustning samt vatskor som varms upp kan bli mycket varma under drift. For att undvika
brannskador ska inte varma vétskor eller utrustning vidroras. Vénta tills utrustningen/vatskan
svalnat helt.

12
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Fuktkanslighet hos isocyanater

Isocyanater (ISO) &r katalysatorer som anvands i
tvakomponentskum och polyureabeldggningar.

ISO reagerar med fukt (exempelvis luftfuktighet)

och bildar sma3, harda och strava kristaller som
suspenderas i vatskan. Efter hand bildas ett tunt skikt
pa ytan och ISO kommer bérja 6verga till en gelform
och f& 6kad viskositet Om denna delvis hardade

ISO anvénds minskar prestanda och livslangd for alla
delar som &r i kontakt med vétskan.

OBS! Mangden bildad film och graden av
kristallisering varierar beroende pa blandningen
av ISO, fuktigheten och temperaturen.

Forhindra att ISO utsétts for fuktighet genom att:

e Anvand alltid en forseglad behéllare med
avfuktare i ventilationen eller en kvadveatmosféar.
Forvara aldrig I1SO i en 6ppen behallare.

e PR70 har 6ppna axlar s& extra atgarder maste
vidtas vid sprutning av ISO-material. Kontrollera
att axlarna &r rentorkade och smorda om de inte
anvands pa en tid, exempelvis ndr systemet ar
avstangt over natten. Smoérjmediet bildar en
barriar mellan ISO och atmosféren. Se dver
systemet och utfoér proceduren oftare om
det behdvs.

e Anvand fuktsadkra slangar som &r sarskilt
utformade for ISO, exempelvis de som medféljer
ditt system.

o Ateranvand aldrig 16sningsmedel som kan
innehalla fukt. Hall I6sningsmedelsbehéllare
stdngda nér de inte anvénds.

e Anvand aldrig I6sningsmedel pa den ena sidan
om den har kontaminerats fran den andra sidan.

e Smodrj alltid gadngade delar med ISO-pumpolja
eller fett vid &termontering.

3A7406ZAC
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Identifiering av komponent

Identifiering av komponent

110

1i13389b

Beteckning:
101 Tankar
102 Utmatningshuvud
103 Returjusteringsvred
104 Avancerad displaymodul
105 Tryckregulator fér systemluft
106 Tryckavlastningsbrytare
for systemluft
107 Strémbrytare
108 Vattenavskiljare
109 Luftintag
110 Lasskruvar till avsk&rmning
111 Maskinavskérmning
112 Omrorare
119 Flddesmétare

106

1i13388b

109 110

107 108

Fic. 1: PR70v med inbyggda tankar och andra tillval
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Identifiering av komponent

103

102

1i12387b

Beteckning:

101 Tankar

102 Utmatningshuvud

103 Returjusteringsvred

104 Avancerad displaymodul

105 Tryckregulator for systemluft

106 Tryckavlastningsbrytare for systemluft
107 Strombrytare

108 Vattenavskiljare

109 Luftintag

110 Lasskruvar till avskarmning

111 Maskinavskarmning

112 Omrdrare

113 De-gas-ventiltrad

114 Tryckregulator for tankluft

115 Tankstativ

116 Pafyliningsport

117 Ackumulator

118 Tryckregulator for ackumulatorluft

1i12388b

110

109 107 108
Fig. 2: PR70v med fristdende tank, ackumulator och andra tillval

104
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Identifiering av komponent

Avancerad displaymodul (ADM)

Den avancerade displaymodulen piper tre
ganger snabbt for att uppmarksamma
anvandaren pa att fel knapp har trycks in.

Fig. 3

Beteckning:
AB Knapp for maskininaktiveringslage AF Avbryt/Annullera-knapp
AC Funktionsknappar AG Enter-knapp

AD Riktningsknappsats

AH Skarmar for alternativ instélining/drift
AE Numerisk knappsats

AJ LED-lampa fér modulstatus

Diagnostiklampor for modulstatus

Tillstand Beskrivning
Fast gron Systemet klart, giltigt Iage har valts
Blinkande gul Systemet inaktiverat (instéllningsbilder)
Fast gul Systemet inaktiverat (driftbilder)

16
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Skdrmnavigeringsdiagram

Skarmnavigeringsdiagram

De svarta pilarna i diagrammet anger vilken pilknapp Om Iésenord har aktiverats maste det anges for att
som ska tryckas in for att g4 till respektive skarm. komma &t installningsskarmarna. Ange lésenordet

och tryck pé Bekrafta-knappen (L am)-

Driftskarmar
Z Hem Z Dat/?\jr.l 2 Feirrjlrl 2 Harr;FIEIse 2
Data nr. 2 Fel nr. 2 Hé:rdezlse
N N __
Data r. ... Fel nr. ... Ha:rdelse
)
y (NN )
ﬂ Inmatning ﬂ
av losenord
(om aktiverat)
Instéllningsskarmar
Saa — N
N N
5| Redigera | —

Nl paa Kalibrering Z Tillval nr. 1 ZAvancerat Z System ZHandbokZ

T N

Redigera

r. 2 Tillval nr. 2
N N
Redigera _
nr Tillval nr. ...
L &/ &/ )
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Jordning

Jordning

A A
y/ L N\
( ) .

Denna produkt maste jordas. | hdndelse av en
elektrisk kortslutning minskar jordning risken fér
elektriska stétar genom att leda av den elektriska
strommen. Denna produkt &r utrustad med en sladd
med en jordningsledning och en I1&mplig jordad
kontakt. Kontakten maste séttas i ett uttag som ar
korrekt installerat och jordat enligt svenska normer.

Felaktig installation av jordkontakten kan leda till risk
for elektriska stdtar. Koppla inte jordledningen till
nagon av flatstiftskontakterna om stickkontakten eller
sladden behoéver bytas ut. Jordledningen ar kabeln
med isolering som har en grén utsida, med eller utan
gula rander. Modifiera inte stickkontakten om den inte
passar i uttaget. Lat en elektriker installera ett korrekt
uttag. Anslut produkten endast i ett uttag som den
passar i. Anvand inte en adapter tillsammans med
den har produkten.

Installation

Undvik kontakt med ledande material nar elen
kopplas till maskinen. Undvik kontakt med Krytox
pa pumpaxeln, PE-tanklocket och packningen
pa PE-tanklocket. Kontakt med Krytox ger
influensaliknande symptom. L&s alla tillverkarens
varningar och material MSDS f6r att k&nna till
specifika faror med materialen som anvands.

Installation

FORSIKTIGHET

Lyft inte maskinen i tankarna.

Placera maskinen

1. Montera maskinen pa en bank eller ledigt
golvutrymme. Kontrollera att déar finns tryckluft
och el tillgangligt.

18

2. Stall maskinen pa 6nskad plats. Stall maskinen
pa& medfdljande gummifétter.

Skruva fast maskinen vid behov

3. Ta bort skruvarna (110) som haller skyddet pa
bada sidor och ta sedan bort skyddet.

4. Fast ramen med skruvar (medfdljer inte) genom
de fyra monteringshalen. Se FIG. 4.

Variabelt férhéllande

3
= }
@ [T KT
2 ¢
q
q
o |[e ol$ A

Fast férhéallande

ti12713a

FIG. 4: Monteringshal

Ansluta tryckluftsinmatning

5. Anslut tryckluftledningen pa luftinloppet (109)
baktill p4 maskinen.

3A7406ZAC



Elektriska krav

Felaktig ledningsdragning kan orsaka elektrisk stét
eller annan allvarlig skada om arbetet inte har
utforts korrekt. Lat en kvalificerad elektriker utfora
allt elarbete. Sékerstall att din installation uppfyller
alla nationella, statliga och lokala bestammelser i
frdga om brand och sékerhet.

6. Anslut strdmmen (100-240 V, 50/60 Hz, enfas)
till maskinen med medféljande natsladd.

Jorda systemet

L

Utrustningen maéste jordas. Jordning minskar risken
for elstdtar och stdtar av statisk elektricitet genom att
en strémmen avleds till jord om en statisk laddning
byggs upp eller i hdndelse av kortslutning.

7. Maskinen &r jordad via nétsladden.

e Kontakten maste séattas i ett uttag som ar korrekt
installerat och jordat enligt alla gallande lokala
foreskrifter och regleringar.

¢ Anslut produkten endast i ett uttag som den
passar i.
Renspola systemet

8. Utrustningen har testats med mineralolja pa
fabriken. Spola rent pumpen innan férsta
anvandningen.

3A7406ZAC

Installation
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Installation

Installation av 2. Tankpafyllningssatser monterade pa
° . A-sidetanken, ska elmatningen till
tankpafyllningssats 256577 tankpafyliningssatsen sattas i "A”-uttaget bak

pa maskinen. Se FIG. 6.

For tankpafyliningssatser som monteras pa
B-sidans tank, ska elmatningen till
tankpafyliningssatsen séttas i "B”-uttaget baktill
pa maskinen. Se FIG. 6.

Tankpafyliningssatsen levereras omonterad.
Tankpafyliningssatsen kan monteras pa tanklocket
eller pa sidan av tanken. Se FIG. 5 och FIG. 7.

Montera tankpafyliningssatsen i tanklocket om varme
eller omrdrning anvénds eller om det finns ett sling-
erblad monterat i tanken. Montera tankpafylinings-
satsen pa sidan av tanken om tjockare material
anvands. Om tjocka material hélls i tanken fran lockat
kan det resultera att luft kommer in i materialet.
Montera tankpafyliningssatsen pa nagon av platserna
for dvriga tillampningar.

Montering av tankpafyliningssatsen
i locket

1. Anvand teflontejp och medféljande kopplingar fér
montering av pafyliningssatsen. Se FiG. 5.

ti12583a
FiG. 6: Stromkalla for tankpafyllningssats

30 I- eller 60 |-tankar

1i13386a

1i13387a

FiG. 5: Tanklocksinstallation
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Installation av tankpafyllningssatsen
pa sidan

1. Anvand PTFE-tejp och medfdljande kopplingar
for montering av péafyliningssatsen enligt FIG. 7.

30 I- eller 60 I-tankar

ti13385a

7,5 I-tankar

FiG. 7: Installation pa sidan

Installation

2. Tankpafyliningssatser monterade pa
A-sidetanken, ska elmatningen till
tankpafyliningssatsen sattas i "A”-uttaget bak
p& maskinen. Se FIG. 8.

For tankpafyllningssatser som monteras pa
B-sidans tank, ska elmatningen till
tankpafyliningssatsen sattas i ”B”-uttaget baktill
p& maskinen. Se FIG. 8.

ti12583a
FiG. 8: Stromkalla for tankpafyliningssats

3A7406ZAC
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Start

1. Leta upp natbrytaren (107) baktill pa maskinen
och sla p& strommen. Displaymodulen satts pa
automatiskt och bérjar ladda.

2. Dra avlastningsbrytaren (106) for systemluft
uppéat. Det &r den gula fliken till vanster bak pa
maskinen. Halet i fliken ska inte synas.

3. Tryck pa knappen Val;j driftlage (.) flera
génger for att ga ur inaktivt Iage om maskinen ar i
inaktivt lage och valj ett driftlage. Tryck pa

Enter-knappen () for att aktivera det
nya driftlaget.

(5] ‘5_5_5'

0.0

[E0)°C ¢B) -&L

0.0

FiG. 9: Inaktivt lage
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Installation

Installningsskarmar

Redigeringsskarmar

07/23/08 02:38 [« Marual | IEEE
GA - | [[no A GG
T GK
[ Auto
i orm Sec pidis orm  Sec GJ
Al 3 3545 441 BO: O
Al: 0O Bl: O
Az & 623 20 B2 0
A% 46 1000 53 B3 O GK
[SEL B4 00
A% 17 9373 100 B3 O
AR 0 BE: 0O
AT 0 BT: O
AR 36 2333 15 BE: O
A% 12 430 35 B3 0

/ f * * Redigeringsskérm nr. 2 visas
G

GC GD GE F

Beteckning:

GA Oppna/avsluta-knapp GF Fordrojning mellan utmatningar

GB Namn pa aktiv skarm (endast redigeringsskarm nr. 2-5)

GC Utmatningsnummer (redigeringsskarm GG Aktivera/inaktivera automatiskt
nr. 1) eller sekvensposition sekvenseringsldge (endast
(redigeringsskarm nr. 2-5) redigeringsskarm nr. 2-5)

GD Utmatningsnummer (endast GH Namn pa angransande skarmar
redigeringsskarm nr. 2-5) GJ Aktivt skdrmnummer

GE Utmatningsstorlek GK Angransande skArmnummer

Fic. 10

Installation

Oppna/avsluta skirm-knapp

P& méanga skirmar finns knappen Oppna/avsluta
skarm (GA). Informationen pa bilderna kan ses men
inte &ndras nar man rullar genom bilderna med
pilknapparna. Tryck férst pa Oppna/avsluta-knappen
(GA) for att Oppna skdrmen nér informationen péa
skdrmen ska &ndras. Navigera pa bilden med
pilknapparna och andra vardena med pilknapparna,
sifferknapparna och Bekréfta-knappen efter behov.

3A7406ZAC
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Installation

Oversikt

Det finns fem Redigera-bilder. Redigerabild nr. 1 &r
instéllningsbilden fér utmatning och redigerabilderna
nr. 2 - nr. 5 &r bilder fér redigering av sekvens.
Redigera-bild nr. 1 visar utmatning nr. 1 - utmatning
nr. 50. All utmatningar har en angiven storlek métt

i gram.

Redigeringsskdrm nr. 2 - nr. 5 visar sekvens A -
sekvens G. Varje sekvens har tio positioner som;
visas som AO till A9 i Fig. 10. Var och en av de tio
positionerna i sekvensen har ett av utmatnings-
numren (GD) definierade pa redigeringsskarm nr. 1.
Tredje kolumnen i FIG. 10 visar utmatningsstorlekar
(GE) for valda utmatningsnummer.

Vid drift i sekvenslage och en utmatning i sekvensen
har avslutas valjer maskinen automatiskt nasta
position i sekvensen som har ett utmatningsnummer
med utmatningsstorlek skilt fran noll.

Vid drift i sekvensléage finns mgjligheten att lata
maskinen automatiskt géra alla utmatningar i ordning
med forinstalld férdrdjning mellan utmatningarna.
Férdréjningen mellan utmatningarna (GF) visas i
fijarde kolumnen. Processen kallas autosekvens.

Redigera utmatningsstoriek

Utfor foljande procedur pa redigeringsskarm nr. 1
for att &ndra utmatningsstorlek (GE) for ett visst
utmatningsnummer

1. Gatill redigeringsskarm nr. 1. Se Skdrmnavige-
ringsdiagram, sidan 17.

2. Tryck pa Oppna/stiang skiarm-knappen (GA)
for att 6ppna skérmen.

3. Ga till utmatningsstorlek fér utmatningsnumret
som ska &ndras.

4. Ange dnskad utmatningsstorlek i gram med
sifferknapparna.

5. Bekréfta utmatningsstorleken och g ur
redigeringslaget med Bekrafta-knappen ().

6. Stang skarmen med Oppna/sting
skarm-knappen (GA).

24

Redigera utmatningssekvens

Utfor foljande procedur pa redigeringsskarm nr. 1
for att &ndra ordning pa utmatningsnumren (GD)
i en sekvens.

1. Gatill redigeringsbilden med sekvensen som
ska &ndras. Se listan nedan, och se déarefter
Skarmnavigeringsdiagram, sidan 17.

Sekvenserna A och B finns pa redigerabild nr. 2
Sekvenserna C och D finns pa redigerabild nr. 3
Sekvenserna E och F finns pa redigerabild nr. 4
Sekvens G finns pa redigerabild nr. 5

2. Tryck pa Oppna/stang skiarm-knappen (GA)
for att 6ppna skérmen.

. [ Auta [ Auto| @
iy orin - Sec i grn - Sec
AC: 3 3545 40 BO: 0
Al: 0 Bl: 0O
Az 8 623 20 B2 0 2
A3 woa 55 B3 0
AL 0 B4: 0O
AS: 17 99,75 0.0 BZ: 0O
AE: 0O BE: 0O 3
A7 0 B7: 0O
RS 36 2333 1.5 B3 O
/HEI: 12 1450 35 B 0 IT
GC GD

FiG. 11: Andra utmatningsnumret i sekvensen

3. Var och en av positionerna i sekvensen (GC)
har ett utmatningsnummer (GD). Anvand
pilknapparna for att ga till utmatningsnumret
for sekvenspositionen som ska éndras.

4. Tryck pé Enter-knappen (Kol for att g& in i
redigeringslaget.

5. Andra utmatningsnumret med uppatknappen ()
eller nedatknappen ().

Endast utmatningsnummer med utmatnings-
storlek skilt fran noll kan véljas.

6. Bekrafta utmatningsnumret och avsluta
redigeringsléget med Bekrafta-knappen (Cm)-

7. Sting skédrmen med Oppna/stang
skarm-knappen (GA).
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Redigera autosekvensering

Utfor foljande for att redigera om maskinen ska goéra
alla utmatningar i sekvens.

1. Gatill redigeringsbilden med sekvensen som
ska éndras. Se Skdrmnavigeringsdiagram,
sidan 17.

2. Tryck pa Oppna/sting skdrm-knappen (GA)
for att 6ppna skarmen.

ortn - Sec i orn - Sec
3045 41 BO: 0O
Bl: 0O
623 20 B& 0
mog 33 B3 0
B4d: 0O
9572 100 B 0O
BE: O 3
2333 1 Eg 8
1450 3. BS: 0O IT

|

y
GF

FiG. 12: Satta pa/stanga av autosekvensering

3. Anvand pilknapparna for att ga till rutan
aktivera/inaktivera autosekvenseringsldge (GG)
for sekvenspositionen som ska andras.

4. Kryssai eller ta bort krysset i rutan med

bekraftaknappen (K amd)-

5. La&mnarutan aktivera/inaktivera autosekvensering
(GG) for att bekrafta andringen.

6. Fordréjningen mellan utmatningarna kan andras
om autosekvens ar aktiverad.

a. Ga till fordrojning mellan utmatningarna (GF)
fér sekvenspositionen som ska andras.

Fordrojningen som visas pa en given
sekvenspositionsrad &r férdrdjningen innan
nasta utmatning i sekvensen startar.

3A7406ZAC

Installation

b. Ange 6nskad férdrojning i sekunder med
sifferknapparna.

c. Bekrafta fordrojningen och ga ut redigerings-
laget med bekraftaknappen ().

Stang skarmen med Oppna/sténg
skarm-knappen (GA).
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Installation

Kalibreringsskarm

Beteckning:

Starta/Stoppa utmatning
Uppdatera férlangd kolvposition
Uppdatera tillbakadragen kolvposition
Uppdatera aktiverad kolvposition

FA
FB
FC
FD
FE

FiGc. 13

12/19/12 10:03
Calitration

Al
1

0.00

1.001 9

32.001 9

i

FF

FG
FH
FJ

FK

Justera tidsinstéllning for 6ppen
utmatningsventil

Initiera liten kalibreringsutmatning
Initiera stor kalibreringsutmatning
Namn pé& aktiv skarm

Namn pa angransande skarmar

Se Kalibrering av kolvposition pa sidan 37,
Fasinstillning pé& sidan 40, Justera tidsinstallning
fér 6ppen utmatningsventil pa sidan 43 och
Utmatningskalibrering pa sidan 47 gallande

anvandning av kalibreringsskarm.

26
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Alternativskarmar

Vatskealternativ, skarm nr. 1

Installation

HU

HE High Level Sensors
HK v Disahled ¥
Marual Auto Refill — [#]

HL

HM Ma}{imum Fill Tirne (minutes)
HN/LDW Level Alaren Tirne (Minutes)

HW

Beteckning:

HA Oppna/avsluta skarm

HB Aktivera/inaktivera spolningstimer

HC Fordrgjning for spolningstimer

HD Utmatningsstorlek for spolningstimer

HE Spolningstimerlarm (sekunder)

HF Aktivera/inaktivera atercirkulationstimer

HG Fordrgjning for atercirkulationstimer

HH Utmatningsstorlek for
atercirkulationstimer

HJ Atercirkulationstimerlarm (sekunder)

Fic. 14

HJ
HT

HU

HK Aktivera/inaktivera sensorer for Iag niva
(for FCMB-system)

HL Sensoralternativ, hog niva tank A

HM Sensoralternativ, hog niva tank B

HN Maximal pafyliningstid

HR Namn pa aktiv skarm

HS Namn pa angrénsande skarmar

HT Aktivt sk&rmnummer

HU Angransande skdrmnummer

HV Urval av tryckenheter for métning

HW Larmfordrojning for 1&g niva

Atercirkulations- och spolningstimer

Trevags kulventiler maste installeras pa
utmatningen for att cirkulationsfunktionen ska
kunna anvandas. Véatskeledningar maste

installeras mellan kulventilerna tillbaka till tanken.

N&r cirkulationslaget hart aktiverats maste bada
cirkulationsventilerna vridas s att materialet
returneras till tanken. Vrids endast den ena ventilen
kan det orsaka tryckobalans som &verskrider
maskinens maximala arbetstryck.

3A7406ZAC

Spolnings- och atercirkulationstimern fungerar likartat
dar en given utmatningsstorlek (HD, HH) matas ut nér
timerférdréjningen (HC, HG) har [6pt ut. Skillnaden ar
att rensningstimern kérs med férdelningsventilen
Oppen och en rensningsutmatning utférs. Cirkula-
tionstimern arbetar med utmatningsventilen stéangd
sa nar utmatningen utférs som avges inget material.

Bada timrarna har instéllbara larm sa att anvandaren

varnas att kolvdrivblocket bérjar rora sig. Larminstall-
ningen ar antalet sekunder innan utmatningen utférs.
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Installation

Nivasensorer

Proceduren for vakuumautopafyllining beskrivs
i matningssystemhandboken, som refereras till
i bdrjan av denna handbok.

Givarna for lag niva kan aktiveras eller inaktiveras.
Inaktiveras givarna for 1ag niva sa inaktiveras larmen
for lag niva. Tanksymbolerna pa startbilden visas gra
nar givarna for lag niva &r inaktiverade.

Autopafylining kan anvandas om givare fér hdg niva
ar installerade. Givarna for hog niva har flera
autopafyliningslagen med olika funktion.

¢ Med autopéafylining vid hég niva fylls tanken nér
materialnivan gar under sensorn for hog niva.
Funktionen rekommenderas i tilldmpningar med
temperaturstyrning.

¢ Autopafyllning vid tomt fyller pa tanken nér lag
niva avkanns.

¢ Manuell autopafylining kréver att anvéndaren
initierar pafylining av tanken.

e Overvaka hég niva visar aktuell vatskeniva pa
startsk&rmen. Laget ska endast véljas om givare
for 1ag niva ar installerade i respektive tank.

¢ | lage ackumulator fylls ackumulatorerna
automatiskt nér 1&g niva avkanns.
Maximal pafyliningstid

Funktionen maximal pafylinadstid (HN) medger att
anvandaren anger en maximal tid for pafylining av
tanken. Ett larm visas om tiden férlupit och tankarna
inte ar fyllda.

Aktivera/inaktivera timerenheter och sensorer
f6r 1ag niva
1. Tryck pa Oppna/stang skarm-knappen (HA).

2. Anvand pilknapparna for att ga till alternativet
som ska &ndras.

3. Aktivera eller inaktivera markerat alternativ med

bekraftaknappen ().

Redigera numeriska varden

1. Tryck p& Oppna/sting skdrm-knappen (GA)
for att 6ppna skarmen.

2. Anvand pilknapparna for att ga till alternativet
som ska &ndras.
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3. Ange det nya vardet med sifferknapparna.

4. Bekréafta det nya vardet med bekraftaknappen
(<)

5. Tryck pd Oppna/sting skarm-knappen (GA)

for att dppna skarmen.
Redigera rullgardinsrutorna for hégnivasensorer
1. Tryck p& Oppna/stang skarm-knappen (GA)

for att dppna skarmen.

2. Anvand pilknapparna for att ga till alternativet
som ska &ndras.

3. Oppna rullgardinsmenyn med bekréaftaknappen
(<)

4. Valj det nya vardet med upp- och nerpilknap-
parna.

5. Bekrafta det nya vardet med bekraftaknappen
K-

6. Tryck pa Oppna/sting skdarm-knappen (GA) for
att dppna skarmen.

Larmférdrdjning fér 1ag niva

Med funktionen larmférdrojning for lag niva (HW) kan
anvandaren fordroja utlésningen av larm for lag niva
mellan noll (standard) och fem minuter Om ett varde
skilt fran noll anges och ett larm for Iag niva i tanken
utléses avbryts utmatningen tills tanken fylls pa eller
maskinen slas av och pa igen.
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Varmealternativ, skarm nr. 2

Installation

JP JN JP
JB
at JC
JA Enablad JD JS
\>. e 0
High Alarm 1
E Set Pairt JF
Low Alarm
Blarket 4,1(5/ JR
Enabled JH
Lone JJ
High Alarm +— S
Set Paoint JK
Low Alarm JL
JM

Beteckning:

JA Oppna/avsluta skiarm

JB Aktivera/inaktivera tankvarmarzon

JC Zonnummer som anvands for
tankvarmekontroll

JD Hogt temperaturlarm fér tankvarme

JE Temperaturbérvérde for tankvarme

JF Lagt temperaturlarm for tankvarme

JG Temperaturboérvarde for tankvarmare

JH Aktivera/inaktivera slangvdrmarzon

Fic. 15

JJ  Zonnummer som anvéands for
slangvéarmarkontroll

JK HOogt temperaturlarm fér slangvarmare

JL Temperaturbérvarde for slangvarmare

JM Lagt temperaturlarm for slangvarmare

JN Namn p3 aktiv skarm

JP  Namn pa angransande skarmar

JR Aktivt skArmnummer

JS Angransande skdrmnummer

Instéllningsskarmen for varmealternativ innehaller
alternativ for tank- och slangvarmare. Alla tank- och
slangvarmare kan aktiveras och inaktiveras och de
har sina egna instéllningar.

Zonnummer

Tank- och slangvérmarna har ett specifikt
“zonnummer”. Zonnumret refererar till zonnumret
pa den inbyggda varmeenheten. Zonnumren har en
etikett ovanfor. Se FIG. 16.

Zonnumret som anges for vart och ett av alternativen
pa varmeinstaliningsbilden méste matcha hur
systemet ar inkopplat. Om exempelvis tank A ar
kopplad till zonnr. 1 s& maste zon nr. 1 véljas for
varmning av tank A.

3A7406ZAC

Zonnr. 4
Zonnr. 3
Zonnr. 2
Zon nr. 1
Enhet ti12593a
LC0253 visas

FIG. 16: Integrerad viarmare, zonnummer

Temperaturinstallningar

Varje tank och slangvarmare har larm fér hog och lag
temperatur och ett temperaturbérvarde. Tankarna har
ocksé ett temperaturborvarde for fatvarmare.

Ett larm ljuder ndr materialtemperaturen &r utanfér
intervallet som ges av borvardena for hdg och lag
temperatur. Utmatningen kan avbrytas beroende pa
valen som gjorts pa systeminstaliningsskarmen,

se sidan 31.
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Installation

Aktivera/inaktivera varmealternativ

Alla vdrmningsalternativ kan aktiveras och
inaktiveras. Alla tillval som &r installerade ska
aktiveras och alla som inte &r installerade ska
inaktiveras. Alla aktiverade varmealternativ kan slés
pé och av fran startskdrmen, se sidan54. Gor foljande
for att aktivera och inaktivera vdrmningsalternativ.

1. Tryck p& Oppna/stiang skdrm-knappen (JA).

2. Anvand pilknapparna for att ga till alternativet
som ska &ndras.

3. Aktivera eller inaktivera markerat alternativ med

bekraftaknappen (K-

4. Lamna aktivera/inaktiverafaltet for att bekrafta
andringen.

Andra zonnummer

Tank- eller slangvarmaren maste vara inaktiverad nar
zonnumret ska &ndras.

1. Tryck p& Oppna/sting skdrm-knappen (JA).

2. Inaktivera alla vdrmningsalternativ dar zonnumret
ska éndras.

3. Andra zonnummer fér alla de varmningsalternativ
som just inaktiverades.

Tva zoner far aldrig ha samma zonnummer.
For att andra ett zonnummer till ett redan
tilldelats ett annat varmingsalternativ maste
befintliga tilldelningen forst &ndras till endera
ett annat zonnummer eller ”--".

a. Anvand pilknapparna for att ga till zonfaltet
for varmealternativ (JC, JJ).

b. Tryck pa Enter-knappen (Cmd) for att ga in i
redigeringslaget.

c. Andra vardet med uppilen () och

nedpilen ().

d. Avsluta redigeringslaget med bekréfta-

knappen (K amd)-
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Temperaturinstéllningar

1. Tryck pa Oppna/sténg skarm-knappen (JA) for att
Oppna skarmen.

2. Anvand pilknapparna for att ga till alternativet
som ska &ndras.

3. Ange dnskad temperatur i visad enhet med
sifferknapparna(Celsius eller Fahrenheit).

4. Bekréfta det nya vérdet och avsluta
redigeringsléget med bekraftaknappen (K am)-

5. Sténg skdrmen med Oppna/stang
skarm-knappen (JA).
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Systemalternativ, skarm nr. 3

Installation

LK LJ LK
Qptions
LA \ Home Screen Options
[ |Disable Dispensing LM
Disable Modifuing Shot Sizes <t
LB — | Disakle Erasing Counters
LC /j"EI: Disable Modifying Temp Setpoint LL
LD — | _w» 3
LE — | Miscelaneous Options
| __wrl |Enable Piston Auto Retract LM
LF — | wr{X]Low Temperature Disables Dispense
LG — | v ]Sient Made
LH — | gl |lisahle Pump Timeout Errar
LN —
Beteckning:
LA Oppna/avsluta skdrm LG Alternativ som inaktiverar utmatning vid
LB Avaktivera utmatning lag temperatur
LC Inaktivera alternativ fér modifiering av LH Alternativ for tyst lage
utmatningsstorlek LJ Namn pa aktiv sk&rm
LD Inaktivera alternativ for nollstélining LK Namn pa angransande skarmar
av réknare LL Aktivt sk&rmnummer
LE Inaktivera alternativ fér att andra LM Angransande skdrmnummer
temperaturbérvérde LN Inaktiverar stationdr pump vid
LF Aktivera alternativ for automatisk timeout-fel under utmatning

Fic. 17

kolvtillbakadragning

Primara alternativ pa kdrskidrmen

Alternativen inaktiverar vissa funktioner p& start-
bilden. Vissa funktioner kan goéras fran instéllinings-
bilderna. N&r dessa alternativ ska anvéndas
rekommenderar vi att instéllningsskdrmarna skyddas
med |6senord; se Avancerad installningsskarm,

sidan 34.

¢ Inaktivera utmatning inaktiverar utmatning
fran startskarmen.

¢ Inaktivera @ndra utmatningsstorlekar
inaktiverar andring av utmatningsstorlekar
fran hemskarmen.

¢ Inaktivera nollstéllning av raknare inaktiverar

nollstalining av utmatningsraknare pa dataskarmen.

¢ Inaktivera @ndring av temperaturborvarde
inaktivera andring av temperaturbérvarde
fran hemskarmen.

Ovriga alternativ

e Aktivera automatisk kolvtillbakadragning gor
att kolven dras tillbaka automatiskt efter varje
utmatning i operatérsldge (manuellt). Kolven dras
normalt tillbaka ndr den genomfért hela slaget.
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Lag temperatur inaktiverar utmatning
inaktiverar utmatning nar materialtemperaturen
ar lagre an borvardet.

Tyst lage inaktiverar alla ljudsignaler.

Aktivera/inaktivera alternativ

1.

Tryck pa Oppna/stiang skarm-knappen (LA) for att
Oppna skarmen.

Anvand pilknapparna for att ga till alternativet
som ska andras.

Aktivera eller inaktivera markerat alternativ med

bekraftaknappen (K amd)-

Lamna aktivera/inaktiverafiltet for att bekrafta
andringen.

Stang skarmen med Oppna/sténg skérm-knappen
(LA).
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Installation

Utmatningskontrollalternativ, skdrm nr. 4

PA ~aA

PB— -0l

PC —|__w-110] afstio CheckFlow %

APressure %

_— 4 P PK
PP - [#] Ratio Type
— 1L 00 ACAL. (nn/CC)
EE — BCAL. (an/CC 5 PL
/
PG =
Beteckning:

PA Oppna/avsluta skarm
PB Foérandrad hastighet
PC Forandrat tryck
PD Forandrat forhallande eller volym
PE Forhallandetyp (volym eller vikt)
PF A-sida kalibreringsfaktor

for flidesmatare

FiGc. 18

PG B-sida kalibreringsfaktor
for flidesmatare
PH Namn pa aktiv skarm
PJ Namn pa angransande skarmar
PK  Aktivt skdrmnummer
PL Angrénsande skdrmnummer

Andringar av hastighet, tryck,
blandningsfoérhallande eller volym

OBS! Tryckgivare maste vara installerade for att
tryckférdndring ska vara tillgéngligt. Flddesmaétare
maste vara installerade for att 4ndring av
blandningsférhéllande och volym ska vara tillgangligt.
Hastighetsforandring finns pa alla maskiner. Om ett
varde skilt fran noll anges for en ej tillganglig funktion
visas ett fel om utmatningen ligger utanfér procentuell
tolerans som angivits.

Under kalibreringen méter och inhdmtar maskinen
basvéarden for kolvhastighet och vatsketryck.
Maskinen noterar tryckhojningen for bada sidorna
for att fa ett utgangsvarde for fasning.

OBS! Tryckgivarna &r konstruerade for att arbeta
tillsammans med slangarna som finns i PR70
konfiguratorn. Ovéntade larm kan utlésas om de
anvands med andra slangar.

Nar nagon av dessa utmatningskontrollfunktioner
aktiveras genom att nagot annat varde an noll anges,
sa jamfor maskinen vardet som mats under varje
utmatning med uppmatta varden vid kalibreringen.
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Ett fel visas efter utmatningen om vardena &r langre
frdn an angiven procentandel fran kalibreringsvardet.
Se Felkoder pé sidan 72. Varningen uppméarksammar
operatoren pa icke optimal utmatning eller mgjligt
maskinfel.

Méjliga varden for hastighetsféréndring och tryck-
férandring ar 0 (fran), 20, 40, och 60 procent.
Acceptabelt ingangsvarde for dndring av blandnings-
férhallande eller volym &r O (fran) eller 1 -10 procent.
Ogiltiga inmatade varden avrundas till ndrmast giltiga.

Typ av férhallande

Blandningsférhallande kan 6vervakas som endera
viktforhallande (rekommenderas) eller volymforhal-
lande. Om forhallandetypen som valjs ar "Volym”,
maste kalibreringsfaktorn for flodesmatarna anges i
kalibreringsfaktorfalten (PF, PG). Kalibreringsfaktorn
finns pa databladet som levereras med maskinen.

Forhallandet for utmatningen visas pa startbilden
efter varje utmatning.
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Kalibrering av
flédesmatare/forhallandedvervakning, skdrm nr. 5

RF RK RJ RK
RG
RA \A
] «— RM
)G(.I(}(){ g B LA 0 G :
RB — | 4 | E J
RC //m; 0000 nnjg | BCAL K000 nn/g RL
i mn: W00, nn: K -
S 5
RM
A9 Blg)
/xx.x:(x:1
RH
Beteckning:

RA Oppna/avsluta skarm

RB Genomsnittlig kalibreringsvikt
RC Inmatning av materialvikt

RD Cykler per gram

RE Totalt antal cykler

RF A-sida information

Fig. 19

RG B-sida information

RH A till B-viktférhallande

RJ Namn pa aktiv skarm

RK Namn pa angriansande skarmar
RL Aktivt skdrmnummer

RM Angréansande skarmnummer

Installation

Korrekt kalibrering av fldédesmatarna sékerstéller

att 6vervakningen av blandningsférhallande och

vikt fungerar optimalt. Om flédesméatarnas
kalibreringsfaktor anges pa alternativskarm nr. 4 sa
mater maskinen volymen noggrant och rédknarna fér
utmatad materialvikt bérjar dvervaka utmatningarna.

Se Kalibrering av flédes-
méatare/forhallandeévervakning pé sidan 48.

3A7406ZAC
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Installation

Avancerad installningsskarm

KN

09:23

=4

KL —

KD —— Month:
I B ]
KE /Year:
KF —] Hours: [ 9]
KG — | Minutes:
KH — | Password: [ 0]

]

KJ

Temperature Units: 4’/
KC —————®Date Farmat: (MMOD/Y

/'Screen Sawer: minutes

KK —

Beteckning:
KA Sprakval KJ Numeriskt I6senord
KB Val av temperaturenheter (fyra siffror &r tillatna)
KC Datumformat KK Skarmsléackare
KD Maénad KL Oppna/avsluta skirm
KE Dag KM Namn p3 aktiv skarm
KF Fyrsiffrigt artal KN Namn pa angransande
KG Timmar (24-timmarsklocka) skarmar
KH Minuter

FiG. 20

Lésenord Datumformat

Losenord aktivera automatiskt om nagot annat
I6senord an "0” anges. Losenordet skyddar tillgang
till installningsbilderna. Med I6seord aktiverat kan den
begrénsade anvandaren fortfarande &ndra
utmatningsstorlekar, radera rdknare och andra
temperaturer beroende pé vilka tillval som aktiverats
pé instéllningsbilden for systemalternativ. Aktivera
Iampliga alternativ om begréansade anvandare ska
stoppas fran att andra dessa installningar;

se Systemalternativ, skdrm nr. 3 p4 sidan 31.

Skarmslackare

Skarmslackaren stanger av skédrmbelysningen efter
ett angivet antal minuter. TAnd belysningen genom
att trycka p& nagon knapp.

Sprak

Sprakvalsfunktionen andrar sprak for all text pa
displaymodulen. Tillgangliga sprak &r: Engelska,
franska, tyska, spanska, ryska, italienska, kinesiska,
japanska, koreanska, norska och polska.

34

Det finns tre format: MM/DD/AA, DD/MM/AA,
AA/MM/DD

Redigera instéllningar

1. Tryck p& Oppna/stang skiarm-knappen (KL) for att

Oppna skarmen.

Anvand pilknapparna for att ga till alternativet
som ska &ndras.

Mata in nya numeriska varden, med siffer-
knapparna.
Fo6r icke numeriska instéllningar, trycker man

p& bekraftaknappen (L) 0ch &ndrar instéll-
ningen med uppét- () och nedatpilarna ().

Bekréfta varden och val och lamna
redigeringsléget med bekraftaknappen (Lm)-
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Installation

Systemdataskarm
MM /ML MM
MB
Current Machine Cycles: 4008 MC
MA—>» Taotal Machine Cycles: 4008 MN
A: 00 9 B 0o g9
A 00 § E 0.0 o_g MP
Cormponent Software Version

Acvanced Display Mocdule
Fluid Control Module 1
Fluicl Contral Module 2

|JSE Configuration

Temperature Contral Module £1
Temperature Control Module 72
Temperature Contral Module £3
Temperature Contral Module 74

1BF332  1.04.039 MD
BMa1 102009 ME
1BM4n 1.02.009
—————— 0.00.000
15M87 1.07.005 MF
—————— 0.00.000 MG

Beteckning:

MA Oppna/avsluta skirm

MB Aktuell maskincykelsraknare

MC Total maskincykelsraknare

MD Programvaruversion fér avancerad
visningsmodul (ADM)

ME Programvaruversion fér
véatskekontrollmodul nr. 1

MF Programvaruversion for
vatskekontrollmodul nr. 2

MG Programvaruversion for
temperaturkontrolimodul - zon nr. 1

FiG. 21

—————— 0.00.000

EFEI0 102003 MH
MJ
MK

MH Programvaruversion for
temperaturkontrollmodul - zon nr. 2

MJ Programvaruversion for
temperaturkontrolimodul - zon nr. 3

MK Programvaruversion fér
temperaturkontrolimodul - zon nr. 4

ML Namn pa aktiv skarm

MM Namn pa angransande skarmar

MN Aterstéllningsbar materialviktraknare

MP Ej aterstéllningsbar materialviktraknare

Programvaruversion

Programvaruversionen anges som ”0.00.000” om
ADM:en inte kan se komponenten. Det kan bero pa
att komponenten inte &r installerad eller pé ett
kommunikationsfel.

Maskincykler

En maskincykel ar nér kolven skjuts ut och dras
tillbaka helt. Raknaren foér aktuellt antal maskincykler
kan nollstéllas och réknaren for totalt antal
maskincykler anger antalet cykler sedan ADM:en
installerades. Omprogrammering av ADM:en
nollstaller inte rédknaren for totalt antal maskincykler.

3A7406ZAC

Nolistalla raknaren for aktuellt antal maskincyklar

1. Tryck p& Oppna/stiang skdrm-knappen (MA) for
att dppna skarmen. Aktuellt antal maskincykler
ar markerat.

2. Nollstéll raknaren for aktuellt antal maskincykler

med bekréftaknappen (Kmd)

3. Sting skirmen med Oppna/sténg
skarm-knappen (MA).
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Installation

Skarmen for manuell drift

EA

EB

/\ ED

>
s

A Ventilen 6ppnas i cirka tva sekunder.

Beteckning:

EA
EB
EC
ED
EE
EF
EG
EH
EJ

FiG. 22

Forlang kolv-kommando

Dra in kolv-kommando

Oppna-kommando fér pafyliningsventil fér tank A
Oppna-kommando fér pafyliningsventil for tank B
Sténg-kommando fér utmatningsventil
Oppna-kommando fér utmatningsventil

Atergé till automatisk utmatningsventildrift

Namn pa aktiv skarm

Namn pa angransande skarmar

Skarmen Manuell férbigar styrningen av vissa
maskinfunktioner. Det kan anvéndas vid felstkning.
Tryck p& motsvarande knapp for att utféra nagon av

de tillgangliga maskinfunktionerna.

36
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Redigera installningar

¢ Redigera displayinstéllningar:
Se Avancerad instéllningsskarm, sidan 34.

¢ Redigera utmatningar och sekvenser:
Se Redigeringsskarmar, sidan 23.

e Redigera atercirkulations- och spolningstimers:
Se Viatskealternativ, skdrm nr. 1, sidan 27.

* Redigera nivasensorinstéllningar:Se , sidan .
Se Vatskealternativ, skarm nr. 1, sidan 27.

¢ Redigera temperaturinstaliningar:
Se Varmealternativ, skarm nr. 2, sidan 29.

¢ Redigera systemalternativ:
Se Systemalternativ, skarm nr. 3, sidan 31.

Kalibrering av kolvposition

05 oo mm
-

1144 10:1 == 10009

i + 0o% ®= 32001 g

FiG. 23: Kalibreringsskarm

Installation

Satt upp maskinen for kalibrering

1. Kontrollera att bada kolvsténgerna &r helt
inskruvade i drivblocket.

2. Kontrollera att det finns tillrackligt med material
i tankarna.

3. Gatill kalibreringsskarmen. Se
Skdrmnavigeringsdiagram, sidan 17.

4. Stéll ett spillkérl under férdelningsventilen for att
fanga upp utmatat material.

5. Kontrollera att tryckavlastningsbrytaren (106)
stér i lage upp och att tryckluftsregulatorn
visar (105)att det finns tryck i systemet.

Kolven i utskjutet lage

6. Med lufttryck tillampat p& maskinen, tryck pa

knappen for att férldnga kolven (.).

Positionsgivaren tilldelar kolvlaget ett numeriskt
varde. Hogre varden anger utskjuten kolv och lagre
vdrden anger att kolven &r indragen.
Kolvpositionskalibreringen lar maskinen var kolven &r

mest utskjuten (.), var den ar mest indragen

( EE' ) och var den aktiverar pumpcylindern ( ? ).

Kalibrera kolvpositionen nar maskinen tas i bruk.
Kalibrera ocksa om linjéra positionsgivaren, kolven
eller ndgon elektronikkomponent har bytts ut.

3A7406ZAC

7. Tryck pa knappen starta/stoppa utmatning ().
Kolven skjuts ut helt och ett tal 3600-3900 ska
visas. Kontrollera att luftledningarna till cylindern
inte &r férvaxlade och att linjdra positionssensorn
ar korrekt installerad, om véardet skiljer sig avsevart
fran 3600-3900.

Lufttrycket kan behdva héjas om kolven inte

skjuts ut nar start/stoppknappen (.) trycks

in. Oka trycket i steg om 67 kPa (0,7 bar, 10 psi)
med tryckluftsregulatorn (105) tills kolven
aktiveras. Material matas ut nar adekvat

tryck uppnatts.

8. Acceptera det nya vardet med bekraftaknappen
() eller tryck pa avsluta/avbrytknappen

([924)) for att behalla det gamla vardet.
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Installation

Indragen kolvposition

9. Ha maskinen trycksatt och tryck pa knappen for

att dra tillbaka kolven ( EE' ).

Flytta kolvdrivblocket manuelit

ANV NE

Kontrollera att systemet ar tryckldst, kolven kan
annars aktiveras och klamma fingrarna mot
maskinblocket.

10. Tryck pa knappen starta/stoppa utmatning ().
Kolven dras tillbaka helt och ett varde mellan
1250 och 1600 visas intill knappen dra tillbaka
kolven. Kontrollera att luftledningarna till cylindern
inte &r férvaxlade och att linjara positionsgivaren
ar korrekt installerad, om vardet ligger
utanfér intervallet.

11. Acceptera det nya vardet med bekraftaknappen

eller tryck pa avsluta/avbrytknappen [034])
for att behalla det gamla vardet.

Aktiverad kolvposition

12. Sénk lufttrycket i systemet till noll med tryckluft-
regulatorn.

13. Placera en ren avfallsbehallare under férdelnings-
ventilen.

14. Tryck pa knappen engagera kolven ( ? ).

15. Tryck pa start/stoppknappen (.) med

systemet trycklést.

16. Anvand en av metoderna nedan for att flytta
kolvdrivblocket tills det precis borjar ga in i
cylindern. Inget material ska matas ut.

Flytta kolvdrivblocket med tryckluft

a. Oka sakta lufttrycket i systemet med
tryckluftregulatorn tills kolvdrivblocket boérjar
tryckas ut och gar in i cylinder 6ppningen.
Ett tal mellan 2000 och 2400 visas.

Kontrollera att luftledningarna till cylindern inte &r
foérvéxlade och att linjara positionsgivaren ar
korrekt installerad, om vérdet ligger utanfor
intervallet.
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a. Tryck ner tryckavlastningsbrytaren (106).
b. Ta bort kapan.

c. Ha systemet tryckldst och skjut
kolvdrivblocket med handen tills det gér in i
cylindern och motstar rorelse. Ett tal mellan
2000 och 2400 visas.

Kontrollera att luftledningarna till cylindern

inte ar forvaxlade och att linjara positionsgivaren
ar korrekt installerad, om véardet ligger

utanfér intervallet.

d. Lyft upp tryckavlastningsbrytaren (106) s att
systemet kan trycksattas.

17. Kontrollera att det inte finns material spillkarlet
under utmatningsventilen. Kolvblocket kdrdes foér
langt och orsakade att material matades ut om
det finns material i karlet. Ga tillbaka till steg 12
om kolven rorde sig for langt.

18. Acceptera det nya vardet med bekraftaknappen

eller tryck pa avsluta/avbrytknappen 0:4 )

for att behalla det gamla vardet.

Stéll i ordning maskinen for drift

19. Hgj lufttrycket till standard drifttryck med
tryckregulatorn (105).

20. Navigera till startbilden. Se
Skarmnavigeringsdiagram, sidan 17.
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Installation

Lufta UtmatningShUVUdet 8. Valj en stor utmatningsstorlek.
FORSIKTIGHET /\
Om utmatningshuvudet inte luftas kan det leda till iﬁ’
kemisk éverflddning vilket resulterar i hardat

material i huvudet, slangar och/eller pumpar.

9. Hall ett spillkarl vid &nden av utmatningshuvudet

Se FIG. 24.
N (102) och tryck pé start/stoppknappen (.)

eller fotbrytaren.

1. Tabort den statiska blandaren fran 10

. , . Gor om foregéende steg tills det inte kommer
utmatningshuvudet (102) om sadan finns. 9 9" !

nagon luft ur utmatningsventilen.

2. Vrid retursugratten (103) helt medurs. 11
Detta férhindrar att utmatningsventilen sténger
mellan luftningsutmatningarna.

. Folj proceduren nedan for att montera den
statiska blandaren om fasinstéllningar och
forhallandekontroll inte kravs.

3. Lossa skruvarna (102a) som haller utmatnings-

. Monterad tatiska bland d
huvudet pé plats med en 4 mm nyckel. a ontera den statiska blandaren me

utmatningshuvudet pekande uppat.

4. Vrid utmatningshuvudet (102) s& att munstycket
ar 6ver vatskeinloppsslangarna. b. Hall ett spillkarl vid dnden av utmatnings-

huvudet (102) och tryck pa start/stopp-
knappen (.) eller fotbrytaren.

c. Gor om foregaende steg tills den statiska
blandaren ar rensad fran luft.

12. Lossa skruvarna (102a) som héller utmatnings-
huvudet pa plats med en 4 mm nyckel.

13. Vrid tillbaka utmatningshuvudet till normalt
ti12391a utmatningslage.

FiG. 24: FIoda utmatningshuvudet 14. Dra &t skruvarna (102a) som héller utmatnings-

huvudet pé plats med en 4 mm nyckel.

5. Dra at skruvarna (102a) som haller utmatnings- 15

. . Justera retursuget till korrekt instéllning fér drift.
huvudet pa plats med en 4 mm nyckel.

Se Justera utmatningsventilens retursug pa

6. Dra slangarna som &r anslutna till sidan 42.

utmatningshuvudet sa att de alltid &r under
utmatningshuvudet. Det sdkerstaller att eventuell
luft i slangarna gér upp till utmatningshuvudet.

7. Navigera till hemskarmen. Se Skdrmnavige-
ringsdiagram, sidan 17.
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Installation

Fasinstallning

Calibration

II!I_I!II + 003

FiG. 25: Fasning

Justera utmatningskvantitet

6. Tryck pa knappen Oppna/avsluta fasning ()
for att dppna fasningslaget.

Na&r maskinen goér en utmatning gar material fran tank
A och tank B in i den statiska blandaren déar de
blandas och sedan matas ut. Foér att materialen ska
blandas med 6nskat blandningsférhéllande maste
b&da materialen ga in i den statiska blandaren
samtidigt. Styrningen av nar materialen gar in i den
statiska blandaren beror av instaliningen av
fasinstallningsskruven for respektive kolv.

Satta upp maskinen

1. Placera ett spillkarl under utmatningsventilen fér
att fanga upp utmatat material.

2. Ta bort den statiska blandaren fran
utmatningsventilen.

3. Montera forhallandekontrolimunstycket pa
utmatningsventilen.

1i12392a

FiG. 26: Férhallandekontrollmunstycke

4. Placera vid behov ett stativ under férhallande-
kontrollmunstycket sa att spillkarlet halls intill
munstycket.

5. Ga till kalibreringsskarmen. Se Skarmnavige-
ringsdiagram, sidan 17.
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7. Tryck pé start/stoppknappen fér utmatning (.)

eller fotbrytaren och mata ut en mycket liten
mangd material.

8. Justera procenttalet som visas om mer an ett par
droppar av nagot av materialen eller inget
material matades ut fran bada sidor.

Sank fasningsprocenten om fér mycket
material matades ut. Anvand vid behov

+/-knappen () for att vaxla mellan positivt
och negativt procenttal.

Oka procenttalet som visas om inget material
matades ut. Anvénd vid behov +/-knappen

() for att vaxla mellan positivt och

negativt procenttal.
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Justera fasningen

303

Beteckning: i12389a

301 kolvstang
302 lasmutter
303 fasjusteringsskruv

9. Studera utmatningsventilen noga och se vilket
material som matas ut forst. Tryck pa

start/stoppknappen fér utmatning ()

eller fotbrytaren och mata ut material.

10. Justera fasinstallningsskruven (303) enligt nedan
om materialen inte kommer ut ur utmatningsven-
tilen samtidigt.

¢ Om A-sidematerialet kommer ur utmatnings-
. . . A_E
munstycket fore B-sidematerialet ( Iﬁ—sj):
a. Lossa lasmuttern (302) fran fasjusterings-

skruven (303) pa B-materialsidan med tva
13 mm-nycklar.

b. Hall fasjusteringsskruven (303) stilla med
en 13 mm-nyckel.

c. Vrid kolvstangen (301) moturs 1/4 varv
eller mindre med en 7 mm-nyckel sa att
B-kolven fors framéat.

3A7406ZAC

Installation

¢ Om B-sidematerialet kommer ur utmatnings-

munstycket foére A-sidematerialet ( Ig—ﬁj ):

a. Lossa lasmuttern (302) fran fasjusterings-
skruven (303) pa A-materialsidan med tva
13 mm-nycklar.

b. Hall fasjusteringsskruven (303) stilla med
en 13 mm-nyckel.

c. Vrid kolvstéangen (301) moturs 1/4 varv
eller mindre med en 7 mm-nyckel sa att
A-kolven fors framat.

Vi rekommenderar starkt att all fasjustering goérs
pa ena eller andra sidan; inte bada.

Se till att kolvskaftet och fasjusteringsskruven
inte roterar nar lasmuttern (302) dras at
nasta steg.

11. Hall kolvskaftet (301) och fasjusteringsskruven
(303) med en 7 mm och 13 mm nyckel och dra at
lasmuttern (302) mot fasjusteringsskruven med

en 13 mm nyckel.

12. Studera utmatningsventilen noga och se vilket
material som matas ut forst. Tryck pa

start/stoppknappen for utmatning (.)

eller fotbrytaren och mata ut material. Ga tillbaka
till steg 10 om ena materialet kommer ut ur
utmatningsmunstycket fére det andra.

Avsluta kalibreringsléaget

13. Tryck p& knappen Oppna/sténg fasning ().

14. Navigera till startbilden. Se Skdrmnavigerings-
diagram, sidan 17.
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Installation

Justera utmatningsventilens
retursug

y
/A \

| slutet av en utmatning dras en liten méngd material
tillbaka in i statiska blandaren sa att extra material
inte matas ut. Med fér mycket retursug dras luft in i
statiska blandaren och fortstatta upp i utmatnings-
ventilen. Vid for lite retursug kan material droppa ur
statiska blandaren och péverka utmatad mangd.

Effektivast ar att justera retursuget medan material
matas ut men det kan ocksa justeras utan lufttryck
i systemet.

1.

42

Navigera till startbilden. Se Skdrmnavigerings-
diagram, sidan 17.

Vélj en liten utmatningsmangd.

Montera en statisk blandare om ingen finns
monterad och fyll och lufta maskinen. Se Lufta
utmatningshuvudet, sidan 39.

Stall ett spillkarl under den statiska blandaren.

Tryck pa knappen starta/stoppa utmatning (.).

Studera om det droppar material fran spetsen
pa statiska blandaren eller om luftbubblor géar
upp blandaren.

Gor en utmatning till och justera retursugratten
(103) enligt féljande under utmatningen.

e Vrid ratten medurs och minska retursuget om
en luftbubbla gar upp i blandaren.

e Vrid ratten moturs och minska retursuget om
material hanger fran spetsen péa blandaren.

Gor om steg 7 tills retursuget har 6nskad
instalining.
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Justera tidsinstallning for
oppen utmatningsventil

i 1 Doo M e
- M.

? 0 12:1 &= 00009

'ﬁ—ﬁ' + 007 "= 00005
Beteckning:

FF Justera tidsinstéllining for dppen utmatningsventil

Fic. 27

Installation

N&r en utmatning gdérs behdver utmatningsventilen
Oppna vid en exakt tidpunkt for att materialet ska
matas ut korrekt. Om utmatningsventilen éppnar fér

tidigt kan material tappas ur statiska blandaren innan

utmatningen bdrjar. Om utmatningsventilen éppnar
fér sent kan tryck byggas upp i maskinen innan
utmatningsventilen 6ppnar och gdra att material

sprutar med kraft ur blandaren.

Timingen fér dppna utmatningsventilen ska

ocksé justeras efter materialviskositet. FOr tjockare
material ska utmatningsventilen éppna tidigare
och for tunnare material ska utmatningsventilen

Oppna senare.

Ett positivt varde fér timingen indikerar att
utmatningsventilen éppnar efter att kolven gatt in i

cylindern. Ett negativt varde for timingen indikerar att

utmatningsventilen éppnar innan kolven gétt in

i cylindern.

Om ett hogt positivt vérde anges for timingen,
exempelvis 6,0mm S6ppnar eventuellt inte
utmatningsventilen vilket gér att vatska stoppar mot
utmatningsventilen. Vatskan i slangarna star under
tryck tills kolven dras tillbaka manuellt fran skarmen
manuellt, se Skdrmen for manuell drift pa sidan 36.
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G4 till kalibreringsskarmen. Se Skarmnavige-
ringsdiagram, sidan 17.

Tryck pé knappen justera timingen for Oppna
utmatningsventilen (FF).

Ange ett varde for timingen med sifferknapparna.
Véaxla mellan positivt och negativt vdrde med
+/--knappen.

Acceptera det nya vardet med bekraftaknappen
() eller tryck pa avsluta/avbrytknappen

([924)) for att behalla det gamla vardet.
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Installation

Kalibrera forhallandet for

utmatad vikt (endast PR70v)

202 203

006 205 204

Beteckning:

201 Forhallandejusteringsvred
202 Foérhallandestang

203 Sexkantshalskruv

204 Insexskruv

205 Foérhallandesténgstyrning
206 Forhallandestéanglasring

FiG. 28: Justera blandningsférhallandet
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Basenheten PR70v kan mata ut volymblandningar
inom intervallet 1:1 till 24:1. Intervallet forhallanden i
storlek mellan cylinder A och B ar 1:1 till 12:1.

Den mekaniska forhallandearmen multiplicerar det
konstanta forhallandet mellan cylinderstorlekarna
inom intervallet 1:1 till 2:1.

Min. Max.
A-ror B-rér | férhallande | férhallande
kolvstorlek|kolvstorlek per volym per volym
(mm2) (mm2) (1:1 position) |(2:1 position)
9260 9260 1:1 2:1
9260 480 2:1 4:1
960 320 3:1 6:1
960 240 4:1 8:1
960 80 12:1 24:1

Satt upp maskinen for kalibrering av utmatad vikt

1.

Kon

trollera att kolvpositionen &r kalibrerad.

Se Kalibrering av kolvposition, sidan 37.

Kon

trollera att utmatningshuvudet ar ordentligt

luftat. Se Lufta utmatningshuvudet, sidan 39.

Kon

trollera att maskinen ar korrekt fasad.

Se Fasinstallning, sidan 40.

Stal

| in dnskat forhallande mellan 1:1 och 2:1

med armen.

For detta steg maste dnskat volym forhéallande
vara kant. Anvands onskat vikt forhallande ger
det berékningsfel.

Dividera kolvstorleken pa A-sidan med
kolvstorleken pa B-sidan for att fa kolv volym

forhallandet. Om exempelvis A-sidans kolv ar

960 mm? och B-kolvstorleken &r 480 mm2,

blir det 960/480 = 2.

Dividera 6nskat volymférhallande med
kolvvolymférhallandet for att f& 6nskad
instélining pa férhallandearmen. Om Gnskat
volymférhallande &r 2,38:1 och kolvvolymfor-
hallandet ar 2:1 sa blir 2,38/2 = 1,19.
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5. Andra mekaniska férhallandeinstaliningen till

onskad instéllning (1,19 i exemplet) enligt féljande.

a.

b.

C.

d.

Kontrollera att kolvarna &r tillbakadragna.

Kontrollera att rensningstimern ar avstangd
och att maskinen inte &r i cirkulationslage.

Sank trycket i systemet till noll med tryckluft-
regulatorn (105).

Ga till skdrmen for manuell drift. Se Skdrm-
navigeringsdiagram, sidan 17.

AN

Installation

I.  Lossa bultarna (204) pa férhallandejusterings-
leden.

m. Vrid férhallanderatten (201) medurs for att
Oka blandningsfoérhallandet och moturs for att
minska det tills mekaniska férhallandearmen
star i 6nskat lage (1,19 i exemplet).

n. Dra &t bultarna (204) pa férhallandejusterings-
leden.

o. Dra forhallandestangstyringen (205) sa att
det &r cirka 0,5 mm mellanrum mellan
forhallandestangstyrningen (205) och
lasringen (206) som visas i FIG. 29.

o

—H

g.

-

Tryck pad kommandoknappen for att skjuta ut

kolven (E50).

Oka trycket sakta med tryckregulatorn (105)
tills forhallandestangen (202) ar parallell
med pumpen.

Sank trycket i systemet till noll med tryck-
regulatorn (105).

Tryck ner tryckavlastningsbrytaren (106).
Stang kranen for tryckluft till systemet.

Tryck pé knappen fér att inaktivera

maskinen ().

FORSIKTIGHET

Forhallandemekanismen skadas om spelet
ar inkorrekt.

206

0,5 mm gap

205

1i12630a

FiG. 29: Forhallandestanglasring

AN

Kontrollera att stegen tidigare genomforts sa att
trycket i systemet &r avlastat innan du fortsatter
med nésta steg.

k.

Lossa insexskruven (203) pé justerings-
bygeln. Se FiG. 28.
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p. Dra at insexskruven (203) p4 justerings-
bygeln.

g. Oppna kranen fér tryckluftmatningen
till systemet.

r. Lyft upp tryckavlastningsbrytaren (106).

s. Stéll in systemets normala arbetstryck med
tryckluftregulatorn (105).
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Installation

6. Navigera till hemskérmen. Se Skdarmnavige-
ringsdiagram, sidan 17.

7. Fasa maskinen. Se Fasinstallning, sidan 40.

Gor en utmatning for kontroll av viktférhallande

8. Montera forhallandekontrolimunstycket pa
utmatningsventilen.

1i12392a

FiG. 30: Férhallandekontrollmunstycke

9. Stall ett spillkarl under férdelningsventilen for att
fanga upp utmatat material.

10. Tryck flera gangen p& knappen val;j driftlage

(.) tills utmatningslage ar valt.

11. Tryck pa Bekrafta-knappen (L aml) for att aktivera
det nya driftlaget.

12. Valj en utmatning

13. Tryck pa start/stoppknappen (.) eller

fotbrytaren sa att material matas ut.
14. Kasta utmatningen.
15. Méark en vadg med "A” och en andra med "B”.

16. Mark en ny behéllare med "A” och en andra
behallare med "B”.

17. Stall behallare "A” p& vag "A” och tarera vagen.
Stall behallare ”B” pa vag "B” och tarera vagen.

18. Stéll behéllare ”A” under materialutlopp A pa
forhallandekontrollmunstycket. Stall behallare ”B”
under materialutlopp B pa férhallandekontroll-
munstycket.

19. Tryck pa start/stoppknappen (.) eller

fotbrytaren sa att material matas ut.

20. Stall behallare "A” pa vag "A” och notera vikten.
Stall behallare "B” pa vag ”"B” och notera vikten.
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21.

22.

23.

Dividera vikten av behallare ”A” med behallare
“B”:s vikt for att berdkna viktforhallandet for de
utmatade materialen.

Gor om steg 16 till 21 minst tva ganger for att fa
en total p& minst tre kontrollutmatningar och goér
om efter behov.

Justera den mekaniska justeringsarmen efter
behov om det genomsnittliga férhallandet A till B
ar for hogt eller for lagt genom att repetera stegen
5 till 22 till blandningsférhallandet &r korrekt.

e Vrid justeringsratten (201) moturs for att
justera mekaniska forhallandearmen mot lage
1:1 om férhéllandet A till B ar for hogt.

e Vrid justeringsratten (201) medurs for att
justera mekaniska forhallandearmen mot lage
2:1 om férhallandet A till B ar for 1agt.

Las utmatningsférhallandet

24.

Dra at alla skruvarna som haller férhallande-
stangen (202) nér kontrollutmatningarna bekraftar
att blandningsforhallandet mellan A och B

ar korrekt.

a. Dra at insexskruvarna (203) som haller
forhallandestangen (202) till moment
15,8 Nem (140 in-Ib).

b. Dra &t bulten (204) som haller forhallande-
stangstyrningen (205) till (202) till moment
39,5 Nem (350 in-Ib).

Stéll i ordning maskinen for drift

25. Ta bort kontrollmunstycket och montera statisk

blandare eller nattlock efter behov.
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Utmatningskalibrering

N&gra sma och stérre utmatningar maste goras for
att noggranna kvantiteter material ska matas ut.
N&r vikterna har angetts sa beraknar maskinen

en genomsnittlig vikt for sméa och stérre
kalibreringsutmatningar.

Forbereda kalibrering

1. Kontrollera att kolvpositionen &r kalibrerad.
Se Kalibrering av kolvposition, sidan 37.

2. Kontrollera att utmatningshuvudet &r ordentligt
luftat. Se Lufta utmatningshuvudet, sidan 39.

3. Kontrollera att maskinen &r korrekt fasad.
Se Fasinstillning, sidan 40.

4. Kontrollera att blandningsforhallandet ar ratt

installt. Se Kalibrera férhallandet for utmatad

vikt (endast PR70v), sidan 44.
5. Skaffa flera spillkérl.
6. Stall en vag intill maskinen.
7. Montera en statisk blandare.

8. Lufta utmatningshuvudet. Se Lufta
utmatningshuvudet, sidan 39.

9. Rengor ytan under den statiska blandaren sa att

inte skréap fastnar pa spillkarlet och paverkar
vagningarna.

10. G4 till kalibreringsskarmen. Se Skarmnavige-
ringsdiagram, sidan 17.

Mata ut sma kalibreringsutmatningar

11. Ga in i kalibreringslage med knappen fér sma

kalibreringsutmatningar (

12. Ange forhallandearminstélliningen med sifferknap-
parna. Giltiga varden &r 1,0 till 2,0 i steg om 0,1.

13. Bekréfta vérdet med bekréftaknappen (Camd)-
14. V&g ett rent spillkarl och tarera vagen.

15. Stéll karlet under statiska blandaren.

16. Tryck pa start/stoppknappen for utmatning (.)

eller fotbrytaren och mata ut material.
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17.

18.

19.

20.

21.

Installation

V&g kérlet.

Ange vikten i gram med sifferknapparna.

Bekréfta vardet med bekraftaknappen (Kag)
eller tryck flera ganger pa ”0” pa sifferknapparna
for att radera och skriv in pa nytt.

Go6r om steg 14 till 19 efter behov. Graco
rekommenderar att steg 14 till 19 gérs om minst
fyra ganger. Maskinen berdknar automatiskt
medelvikten av kalibreringsutmatningarna.

Avsluta kalibreringsfunktionen med knappen sma

kalibreringsutmatningar (

Mata ut stérre kalibreringsutmatningar

22.

23.

24.

25.

29.

w

0.

Ga in i kalibreringslage med knappen for storre

kalibreringsutmatningar (

V&g ett rent spillkarl och tarera vagen.

Stall karlet under statiska blandaren.

Tryck pa start/stoppknappen fér utmatning (.)

eller fotbrytaren och mata ut material.

. V&g Kérlet.

. Ange vikten i gram med sifferknapparna.

. Bekrafta vardet med bekraftaknappen ()

eller tryck flera ganger pa ”0” pa sifferknapparna
for att radera och skriv in pa nytt.

Gor om steg 23 till 27 efter behov. Graco
rekommenderar att steg 23 till 27 gérs om minst
fyra ganger. Maskinen beraknar automatiskt
medelvikten av kalibreringsutmatningarna.

Avsluta kalibreringsfunktionen med knappen sma

kalibreringsutmatningar (
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Installation

Kalibrering av flodes-

métare/forhallandedvervakning

Férbereda kalibrering

1. Kontrollera att kolvpositionen &r kalibrerad.
Se Kalibrering av kolvposition, sidan 37.

2. Kontrollera att utmatningshuvudet &r ordentligt
luftat. Se Lufta utmatningshuvudet, sidan 39.

3. Kontrollera att maskinen &r korrekt fasad.

Se Fasinstallning, sidan 40.

4. Kontrollera att blandningsférhallandet ar ratt
installt. Se Kalibrera férhallandet fér utmatad
vikt (endast PR70v), sidan 44.

5. Skaffa flera spillkérl.

6. Stall en vag intill maskinen.

7. Rengor ytan under den statiska blandaren s3 att
inte skrap fastnar pa spillkarlet och paverkar
vagningarna.

8. Montera forhallandekontrolimunstycket pa
utmatningsventilen.

1i12392a

FiG. 31: Férhallandekontrollmunstycke

9. Lufta utmatningshuvudet. Se Lufta
utmatningshuvudet, sidan 39.

10. G till alternativskarm nr. 4. Se Skdrmnavige-
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ringsdiagram, sidan 17.

11. Kontrollera att ett procentvarde skilt fran noll ar
angivet i Delta-forhallandefaltet och att en
forhallandefunktion (vikt rekommenderas) ar vald.
Se FiG. 32.

& Disperse Chedk Options: I_
[O] avx 3
[O] &Pressure %
fRatio % l
i
Weight Ratio Mode
ACAL OO
[ o00] BCAL  /CC 5

FiGg. 32: Utmatningskontrollalternativ

Kalibrera flédesmétare/uppféljning av forhallande
for utmatning

12. Gatill alternativskarm nr. 5.

012419 ll_l.:4|_ Calibration Advanced I_

FiG. 33: Kalibrera flodesmatare

13. Starta kalibreringen med kalibreringsknappen

FiG. 34: Starta kalibreringsprocessen
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14. Stall tva behallare under kontrollmunstyckets
bada utlopp for att fanga ut utmatat material.

Kontrollera att behallarna har tarerats pa vagen.

Installation

21. Verkligt blandningsférhallande visas i faltet

pa starthemskarmen nar en utmatning ar klar.
Ett fel utldses nar utmatningen &r klar fér fér hdgt
eller for 1agt blandningsforhallande om verkligt

15. Gor en utmatning med start/stoppknappen (.)

eller fotpedalen.

16. VAg materialet pa A-sidan och ange nettovikten

(i gram) i faltet till vanster pa bilden. Se FiG. 35.

07/12/19 10:25][|[Cal

ation Ackvanced |||

Chieck Active Errors:

Flow Meter Calibration:

A 29,0009 B 29,0009
A E:
ACAL W00 fa | BCAL xidix /g
346 : 551
g :
10001

FiG. 35: Ange nettovikten

17.

18.

19.

20.

Vag materialet p& B-sidan och ange nettovikten
(i gram) i faltet till vanster p& bilden.

Andra den mekaniska férhallandeinstéliningen om
du kalibrerar en maskin med variabelt férhallande
och blandningen som matas ut inte haller mattet
(visas langst ner pa skarmen som i FiG. 35).

Gor om stegen 14-18 tills 6nskat resultat uppnas.
Maskinen beraknar genomsnittet om processen
upprepas.

Avsluta kalibreringen med kalibreringsknappen
-

1]

|

) nér den &r klar.
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forhallande ligger utanfér procentuell tolerans
som angivits i Delta-férhallandeféltet pa
alternativbild nr. 4.

FiG. 36: Hemskarm

Utmatningsverifiering

Se Utmatningskontrollalternativ, skarm nr. 4,
sidan 32.
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Installation

Installning av granssnitt for extern styrning

Kontakt nr. 2

OBS! Kontakt nr. 2 &r endast for anvandning i system med avancerad
displaymodul.

Kontakt/rela som tillhandahalls

av kunden T T~
OBS! Visar stiften i &nden av kabeln. ?. S~
/ N\
(B;f" UTMATN.VAL - BIT 0 . v \
o UTMATN.VAL - BIT 3 . : $
UTMATN.VAL - BIT 2 ! —s
|
Sa GEMENSAM \ I
' UTMATN.VAL - BIT 1 L 0 y
N\ /
N 7

Kontakt nr. 1

OBS! Kontakt nr. 1 anvands i alla system. Kontakt/rela som tillhandahalls

av kunden ﬂ. R
OBS! Visar stiften i anden av kabeln. _ RN N
Y
\
2 oyl Brun UTMATN.BEGARAN - INGANG . X \
—p Gra FELUTGANG —+24VDC s
3 otl Svart AVBROTT - CAN - BEG. - INGANG ; I—e¢ |
| |
Bl& GEMENSAM ! /
R A)
Vit KLAR - UTGANG +24VDC /
N N _ 7 7
FiG. 37: Kretsschema for granssnitt for extern styrning
Granssnittet for extern styrning medger styrning av Status redo for utmatning

PR70 fran en extern maskin. Den externa maskinen
kan anvanda kontaktnr. 1 for att skicka begaran om
utmatning och avbryt-kommandon. Dessutom
signalerar kontakt nr. 1 till den externa maskinen om
PR70 ar klar for utmatning. Kontaktnr. 2 anvands for
att valja ett utmatningsnummer. Se FIG. 38 géllande
kontakternas placering pa PR70.

Status redo fér utmatning "KLAR-UTGANG” i FIG. 37,
kontakt nr. 1, stift nr. 2) &r en signal som skickas till
den externa styrningen. Signalen indikerar om en
utmatning eller begédran om utmatning accepteras av
maskinen. Utsignalen i statusledningen ar en "hég”
+24 VDC-signal nar systemet ar redo for utmatning.
Utsignalen &r en”lag” +15 VDC-signal nar systemet
> inte ar redo for utmatning. Se ett provtidsinstéllnings-

diagram FIG. 39 pa sidan 53.
®

Foljande betingelser gér att maskinen inte &r redo att

motta en begaran pa utmatning.

e Utmatning pagar.
Kontakt nr. 2

ti12583a e Anvandaren programmerar displaymodulen.

Kontakt nr. 1

Aktiv felkod har inte kvitterats.

FiG. 38: Kontakter for extern styrning

Autosekvens pagar.
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Status for felutmatning

Status for felutmatning (”FEL—UTGANG” i FIG. 37,
kontakt nr. 1, stift nr. 5) anger om ett fel &r aktivt.
Aktiva fel stoppar vanligen driften. Nar felet kvitterats
péa displaymodulen medges normal drift igen.

Utsignalen for felstatus &r ''h6g” +24 VDC nér det
finns aktiva fel. Utsignalen for felstatus &r ''lag”
+15 VDC nér det inte finns aktiva fel. Se ett
provtidsinstéllningsdiagramFiG. 39 pa sidan 53.

Utmatningsbegéaran

Utmatningsbegéaran ("Utmatning begérd” i FIG. 37,
kontakt nr. 1, stift nr. 1) anvands for att begéra en
utmatning. Utmatningsbegaransignalen fungerar pa
samma sétt som fotpedalen och knappen

Starta/stoppa utmatning (.). Med en "hdg” redo

for utmatningsignal avges en kort aktiv begéran om
starta en utmatning. Under utmatning avges en kort
aktiv signal i utmatningsbegéranlinjen att utmatningen
ska avbrytas.

For att generera en aktiv utmatningsbegéaransignal
maste den externa styrningen jorda utmatningsbe-
géran till returledaren (kontakt nr. 1, stift nr. 3) under
0,175 sekund for att skapa en "1ag” signal. Ta bort
linjen fran returlinjen for att avbryta den aktiva
signalen. Se ett provtidsinstallningsdiagram FiG. 39
pa sidan 53.

Om signalen genereras nar systemet ar i programme-
ringsléage eller utléser en felkod sa ignoreras begéran.

Om signalen skickas under en paus i en autosekvens
avbryter maskinen pausklockan och bérja nasta
utmatning i sekvensen.

Om signalen skickas under utmatning i en sekvens s&
avbryter maskinen utmatningen och gar vidare till
nasta utmatning i sekvensen nar kolvarna dragits
tillbaka helt. Sekvenspausklockan startar igen om
autosekvens kors.

Maskinen matar ut medan aktiva signalen skickas i
operatérslage (manuellt). Maskinen avbryter utmat-
ningen om signalen avbryts. Kolven dras tillbaka nar
maskinen avbryter utmatningen om automatisk tillba-
kadragning av kolven har aktiverats. Se FiG. 17 pa
sidan 31. Maskinen avbryter utmatningen och
stoppar pumparna mot utmatningsventilen om
automatisk tillbakadragning av kolven &r inaktiverad.
Om pumpen &r langre &n 80 procent in i doserroret
dras den tillbaka automatiskt oavsett om automatisk
tillbakadragning ar aktiverad eller inte.
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Installation

Avbrott- avbryt

Avbrott ("TAVBROTT - BEG- INSIGNAL” i FiG. 37,
kontakt nr. 1, stift nr. 4) anvands for att avbryta
utmatning eller nollstélla en sekvens. Om en signal
skickas under en sekvens avbryts utmatning och
sekvenspositionen aterstall till forsta utmatningen
skild fran noll i sekvensen.

For att generera en avbrottssignal maste den externa
styrningen jorda avbrottslinjen till returlinjen (kontakt
nr. 1, stift nr. 3) under 0,175 sekund for att skapa en
lag” signal. Ta bort linjen fran returlinjen for att
avbryta den aktiva signalen.

Fér system med programvaruversion 1.06.007 och

senare: Om avbrottslinjen halls "1ag” inaktiveras
maskinen och gdr inga utmatningar.
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Installation

Linjer fér val av utmatningsnummer

Gréanssnittet for extern styrning ha fyra linjer som
anvands for att vélja ett utmatningsnummer
("UTMATNING - VALJ - BIT” LINJER i FiG. 37, kontakt
nr. 2, stift nr. 1, 2, 4, 5). Standard fér linjerna ar "hég”
+24 VDC-utgang. For att valja en utmatning maste
den externa styrningen jorda en viss kombination av
linjer till returlinjen (kontakt nr. 2, stift nr. 3) under
minst 0,100 sekund for att skapa en ”Iag” signal for
respektive linje. Varje kombination refererar till ett
utmatningsnummer fran nr. 1 till nr. 15. Om alla linjer
ar "hog” anvands utmatningen som valts pa
displaymodulen. Se féljande tabell. Se ett
provtidsinstallningsdiagram FiG. 39 pa sidan 53.

Fér system med programvaruversion 1.06.007 och
senare: Utmatningsnummerlinjerna kan inte
anvandas for val av ogiltiga eller ej definierade
utmatningsnummer. Férsok att vélja ett ogiltigt
eller odefinierat utmatningsnummer avslas.

UTMATN.[UTMATN.[UTMATN.[UTMATN.
-VALJ. - | - VALJ. - | - VALJ. - | - VALJ. -
Valt BITO BIT1 BIT2 BIT3
utmat- | (Kont. (Kont. (Kont. (Kont.
nings- |nr. 2, stift |nr. 2, stift | nr. 2, stift |nr. 2, stift
nummer| nr. 1) nr. 2) nr. 4) nr. 5)
Ingen /
c;’izglgj_ High High High High
modulen
1 Lag High High High
2 High Lag High High
3 Lag Lag High High
4 High High Lag High
5 Lag High Lag High
6 High Lag Lag High
7 Lag Lag Lag High
8 High High High Lag
9 Lag High High Lag
10 High Lag High Lag
11 Lag Lag High Lag
12 High High Lag Lag
13 Lag High Lag Lag
14 High Lag Lag Lag
15 Lag Lag Lag Lag
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Tidsinstallning for granssnitt for extern
styrning

Tidsinstéllningsdiagrammet nedan visar andring av
utmatningsnumret till nr. 13 f6ljt av utmatning av den.

Installation

Avbrott- avbryt

Fel-ut-status

Redo-ut-status J

UTMATN. -VALJ.- BITO

UTMATN. -VALJ.- BIT1

UTMATN. -VALJ.- BIT2

UTMATN. -VALJ.- BIT3

Utmatningsbegéran

170 mS

K& 100 mS s‘

0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 440

FiG. 39: Tidsinstallningsdiagram fér extern styrning

TID (ms)
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Drift

Drift

Driftskarmar

Hemskarm

materialen som anvands.

Las materialtillverkarens varningar och material
MSDS for att kénna till specifika faror med

BJ B1

/

BZ BY Bz

BT1

A Temperaturstatus visas endast om varmare &r installerade och aktiverade.

A Syns endast om automatisk pafylining &r installerad och hégnivasensorerna
inte &r inaktiverade pa vatskeinstalliningsskarmen. Se Vatskealternativ, skarm

nr. 1, sidan 27.

Beteckning:

BA Aktiv utmatning/sekvens

BB Valja driftlage
BC Sida A varmare pa/av

BD Sida A slangvarmare pa/av

BE Sida B varmare pa/av

BF Sida B slangvarmare pa/av
BG Starta/Stoppa utmatning

BJ Datum och tid
BK Namn pé driftlage
BL Larmstatus

BM Utmatning/sekvens, rdknare

BN Aktiv utmatningsvikt
BP Pumpens position

FiG. 40

BR Temperaturbdrvarde for tankvatska

BS Tankvatsketemperatur

BT Temperaturborvarde for slangvarmare

BT1 slangvdrmartemperatur

BU Status for tankvatskeniva

BV Fo&rdréjningsstatus fér spolningstimer

BW Utmatningsstorlek for spolningstimer

BX Initiera manuell autopéafylining

BY Namn p3 aktiv skarm

BZ Namn pa angransande skarmar

B1 A-till-B-viktforhallande for tidigare
utmatning

54
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Andra driftldge

Tillgéngliga driftlagen ar utmatning, sekvens, operator
(manuell), cirkulation och inaktiverat Namnet pa aktivt
driftlage visas pa startbilden under datumet och
klockslaget. Se FIG. 40 pa sidan 54.

1. Tryck pa valj driftlageknappen (| \éf ).

2. Bladdra genom driftlagena med uppat- ()
och nedatknapparna () eller med vélj

driftlagesknappen (.).

3. Bekréafta valt driftlage med bekraftaknappen

(K ) €ller tryck pa avbrytknappen ( 0:0 )
om du vill behélla nuvarande lage.

Andra utmatningsméngd fran hemskirmen

1. Valj utmatning eller sekvens. Se Andra driftlége,
sidan 55.

2. Valj utmatning som ska andras.

3. Tryck pa och hall inne utmatning/sekvensknappen
(BA) i fyra sekunder. Pilar visas intill utmatnings-

méngden (125.36]) och indikerar att vardet
kan andras.

4. Andra utmatningsmangden med sifferknapparna
eller pilknapparna.

5. Acceptera det nya vardet med bekréftaknappen

eller tryck pa avsluta/avbrytknappen [034])
for att behalla det gamla vardet.

3A7406ZAC

Drift

Utmatningslagesdrift

05 10:16 [+ Ev

: Data || Errors

1
=
o= = <ol
Ma=: @

Andra aktiv utmatning

1. Tryck pa utmatning/sekvensknappen (BA).

2. Ange utmatningsnumret med uppatpilen () eller

nedatpilen () eller anvand sifferknapparna for
att ange utmatningsnumret.

N&r du anger utmatningsnumret med
sifferknapparna kan du ange en utmatning
med noliméngd. Maskinen utléser ett fel om

start/stoppknappen (.) trycks in och en

utmatning med nollméngd valts.

3. Acceptera det nya utmatningsnumret med
bekraftaknappen eller tryck pa

avsluta/avbrytknappen [#34]) fér att behalla

det gamla numret.
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Drift

Mata ut

1.

2. Tryck pa knappen Starta/stoppa utmatning (.)

Valj engdngsutmatning. Se Andra driftlige,
sidan 55.

fér att starta en utmatning.

\Startstoppknappen (.) andras till avbryt-

knapp () under utmatningen. Avbryt utmat-

ningen vid behov med avbrytknappen pé bilden

() eller pa avbrytknappen pa sifferknapp-

satsen ( 0:0 ).

Avbrytknappen () pa bilden &ndras tillbaka

till start/stoppknapp (.) nar utmatningen ar

klar eller om den avbryts.

Sekvenslagesdrift

(7| 00:08 °EE
) |- )
Ma z
0.0

el

Ga till redigerabilderna nr. 2 - nr. 5 for att &ndra
sekvensinstaliningarna. Se Skdarmnavigerings-
diagram, sidan 17.

Andra aktiv sekvens

1.

56

Valj sekvensfunktion. Se Andra driftldge,
sidan 55.

Tryck och hall in
utmatnings/sekvensknappen (BA) i tre sekunder.

3. Valj 6nskad sekvens med uppét- () och
nedatpilen (). Endast sekvenser skilda fran

noll kan véljas.

4. Acceptera den nya sekvensen med bekréaftak-

nappen (L) €ller tryck pé avsluta/avbryt-

knappen 0:4 ) for att behélla det gamla vardet.

Andra aktiv position i sekvensen

Vilj sekvensfunktion. Se Andra driftlage,
sidan 55.

2. Tryck pa utmatning/sekvensknappen (BA)

3. Valj 6nskad position i sekvensen med uppéat- ()
och nedatpilarna ().

4. Acceptera numret med bekréftaknappen (L)

eller tryck pa avbrytknappen ( 0:0 ) for att behalla

nuvarande nummer.

Kor en sekvens

1. Valj sekvensfunktion. Se Andra driftldge,
sidan 55.

2. Valj 6nskad sekvens.

Om autosekvens ar aktiverad pa redigera-
bilderna fér den aktiva sekvensen sa gor
maskinen automatiskt alla utmatningar i
sekvensen nér start/stoppknappen trycks in.
Se Redigeringsskarmar, sidan 23.
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Drift

Operatér (manuell) drift
3. Tryck pa knappen Starta/stoppa utmatning () P ( )

for att starta en utmatning.

NStartstoppknappen () andras till avbryt- b0 0041 @
knapp () under utmatningen. Avbryt utmat- "I':l

ningen vid behov med avbrytknappen pa bilden

() eller pa avbrytknappen pa sifferknapp- E DOE BS:D%B SEE .5_5,5,
satsen ([034)). @ D°E E} TE 6] )

0.0 it
Avbrytknappen () pa bilden andras tillbaka Utmatning

till start/stoppknapp (.) nar utmatningen &r Operatdr (manuell) drift anvénder inte
férdefinierade utmatningar eller sekvenser.

klar eller om den avbryts.

1. Vilj operatér (manuell) drift. Se Andra driftliage,

4. Om autosekvens inte ar aktiverad for den )
sidan 55.

aktiva sekvensen sa valjs ndsta utmatning i
sekvensen. Starta utmatningen med

start/stoppknappen (.). 2. Tryck in och hall inne start/stoppknappen (.)

fér att starta utmatning.

5. Hor om steg 4 tills sekvensen ar genomford.

3. Slapp start/stoppknappen (.) for att avbryta

utmatningen.
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Drift

Atercirkulationsdrift 2. Kontrollera att systemlufttrycket &r installt pa
standard drifttryck.

3. Gatill instéliningsbilden for vatskealternativ.
Se Skarmnavigeringsdiagram pa sidan 17.

4. Ange utmatningsmangd, timervaraktighet och
larmpunkt. Aktivera sedan cirkulationstimern.
Se Vatskealternativ, skarm nr. 1 pa sidan 27.

5. Navigera till startbilden. Se Skdrmnavigerings-
diagram p4 sidan 17.

6. Tryck pa start/stoppknappen (.) for att

starta cirkulationscykeln och géra den férsta
cirkulationsutmatningen.

ti12392a

FIG. 41: Atercirkulationsventiler NStar‘t/stoppknappen (.) andras till avbryt-

Cirkulationsdrift kraver att en trevagsventil &r knapp () medan cirkulationsutmatningen
installerad i alla materialledningarna. Kulventilen

maste monteras vid utmatningshuvudet och ha pagar. Avbryt utmatnlnqen m-ed avbrytknappen.
. : o : ; ; Cirkulationsfunktionen &r aktiv och néasta
véatskeledningar fran kulventilen tillbaka till

tanken. Se FIG. 41. cirkulationsutmatning gérs nar timern 16pt ut.

Utmatningsventilen &r alltid sténgd i cirkulations-
lage.

Stoppa cirkulationen vid behov

7. Tryck flera ganger pa driftlagesvaljarknappen

() for att bladdra igenom driftlagen.

8. Bekréafta valt driftthige med bekraftaknappen

Ly —I | —
() eller tryck pa avbrytknappen ( 0:0 )
EE 7] | 2y 5350 OEE E om du vill behalla nuvarande lage.
00 |24 108 oo

9. Om funktionséndringen avbryts stannar maskinen
@ IEE E} [BO]C (E) kvar i cirkulationsladge med cirkulationscykeln
on ]
Cirkulationsmaterial

stoppar. Starta om cirkulationen med

start/stoppknappen (.).

10. Nér cirkulationsfunktionen stoppas ska trevags-
kulventilerna vid utmatningsventilen vridas sa att
materialen strdbmmar ut ur utmatningshuvudet.

Nar cirkulationsléaget hart aktiverats maste bada
cirkulationsventilerna vridas sa att materialet
returneras till tanken. Vrids endast den ena ventilen
kan det orsaka tryckobalans som &verskrider
maskinens maximala arbetstryck.

1. Vrid bada trevagskulventilerna vid utmatnings-
ventilen sa att materialen strommar tillbaka
till tanken.
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Inaktivt lage

]
o oo:og |15
[Pl | 1|
°E@ =
o= 8 =<

Maskinen gér inga utmatningar i detta lage.
Alla utsignaler till magnetventilerna &r inaktiverade

liksom start/stoppknappen (.). Varmestyrningarna
halls aktiverade.

Trycker man pa knappen inaktivera maskinen ()

gar den in i inaktiverat lage och varmen stangs av.

Sh LA

Vélj inaktivt Iage med driftldgesvaljarknappen ( @ )

for att 6ppna det inaktiva Iaget utan att varmen
stangs av.

3A7406ZAC
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Dataskarmar
i}
CC —al 3 023 0f37
10 024 0f=s
1 023 0fEs
12 026 a40
13 027 0
i 14 023 0@
1 ans 029 0143
2 OfE 030 044
3 op 03 O[3
4 ane 032 0146
3 ops 033 a@7
B 020 034 ao[s
7 0|21 035 0149
g 022 036 af=0
CA CB
Beteckning:
CA Utmatningskolumn, antal
CB Utmatningskolumn, réknare
CC Oppna/avsluta skarm
Fic. 42

Dataskarmarna visar utmatningsréknarna for alla

utm

atningar och utmatningssekvenser. Data bild nr.1

visar utmatningsraknarna for alla utmatningar.
Databilderna nr 2. - nr. 5 visar utmatningsréaknarna fér
sekvenserna A till G dar tva sekvenser visas per bild.

Nollstélla utmatnings- och sekvensraknare

1.

60

Ga till ratt databild. Se Skdrmnavigerings-
diagram pa sidan 17.

Tryck pa Oppna/sténg skirm-knappen (CC).

Anvand pilknapparna for att g4 till raknaren som
ska nollstallas

Nollstll vald réknare med bekréftaknappen (K-

Gor om steg 3 och 4 efter behov for att nollstélla
andra raknare pa samma skarm.

Stang skiarmen med Oppna/stiang
skarm-knappen (CC).
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Felskarmar

07/23/08_10:12)[+][ Data Events [ Home |[=]

Mo Active System Errors
t Date Time Code-Class-Event
1 02308 1002 BI0X-A-Small Shot Reguest

2 0wz250e 0 L2FE-D-Low Level Tank AB
3 072508 1090 CACZ-A-Comm. Error FCW

O
oy}

O
O

N

A Se avsnittet Felsdkning p4 sidan 70.

Beteckning:

DA Felnummer

DB Datum nér felet intraffade
DC Tidpunkt nar felet intraffade
DD Feldetaljer

FiG. 43

Felskarmen foljer upp alla fel som uppstatt i
maskinen. Det senaste felet visas hogst upp pa i
listan med datum, klockslag och information om
kod-klass-handelse. Mer information om
kod-klass-handelse finns i avsnittet Fels6kning
pa sidan 70.
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Handelseskiarm

t Date Titne Code—Class—Event

08/18/08_10:37 [ [ Errors | [EXERER| Home |[ Data [
Y

1 08M13/08 105337350 EJOX-R-Sustem On

08#15/05 10:30:37 EBCH-F-5top Pressed

rrr

Beteckning:

NA Handelsenummer

NB Datum nér handelsen intraffade
NC Tidpunkt nar hdndelsen intraffade
ND Handelsedetaljer

NA

FiGc. 44

Handelseskarmen visar historiken dver handelser i
maskinen med information om bland annat datum
och klockslag. Nedan listas handelser som féljs upp
pa handelsebilden.

Systemet &r paslaget
Systemets strom av
Utmatning
Rensningsutmatning
Stoppknappen har tryckts in
Systemet kalibrerat
Cirkulationslage startat

62
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Automatisk pafylining

Se Vatskealternativ, skarm nr. 1 pa sidan 27
fér en beskrivning av varje automatiskt
pafyliningslage.

Automatisk pafylining kan anvdndas om det finns
nivagivare installerade. Det finns flera autofyllagen
med olika funktion. F6r detaljer om de olika lagena,
se Vatskealternativ, skdrm nr. 1 pa sidan 27.

Tanksymbolerna pé startbilden visar statusen
for tankarna.

Maskinen genomfér funktionerna automatiskt i alla
autofyllagen utom manuell autofyll.

Initiera autofyll manuellt

Drift

4. Bekrafta med knappen Initiera automatisk

pafylining ([jilY)) eller Enter-knappen (K oml)-

avbrytknappen (|} om s behovs.

Om automatisk pafylining avbryts eller timar ut
initierar programvaran inte en ny autofyll férréan
en manuellt initierad autofyll har slutforts.

Starta om med steg 2 for att slutféra en manuellt
initierad autofyll efter att en avbruten eller dar
den har timat ut.

FORSIKTIGHET

Om autofyll stoppas och inte startas om enligt
anvisningarna i noten ovan kan pumparna kéra
torrt och kemisk kontaminering kan upptrada
vid ventilen.

AR D By Bl

J foLsEIE - e o

0.0

s,
i
s

Proceduren kan anvéndas for att initiera autofyll om
nagon av funktionerna manuell autofyll, autofyll vid
hog niva, autofyll vid tomt eller ackumulatorfunktion
ar aktiverade. Se Vétskealternativ, skarm nr. 1 pa
sidan 27 for en beskrivning av varje automatiskt
pafyliningsléage.

1.

Navigera till hemsk&rmen. Se Skdrmnavige-
ringsdiagram pa sidan 17.

2. Tryck péa knappen initiera automatisk péafyllining

( ). Knappen Aktiv utmatning/sekvens (BA) och
knappen Valj driftiage () andras bada til

knappen Valj automatisk tankpafylining @T

eller ) om ett giltigt automatiskt
pafyliningslage ar aktiverat for bada tankar.

Tryck pé lamplig véljarknapp for automatisk

pafylining eller knapparna ( och/eller )

for att vélja de tankar som ska fyllas pa.

3A7406ZAC
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Temperaturkontroll

— .4

EEES

_ ’BE
e =g

. ‘BF
FE e
BR BS BT BT1

Borvardet for tanktemperaturen (BR), tanktempera-
turen (BS), slangvarmartemperaturen (BT1) och
boérvardet for slangvarmartemperaturen (BT) anger
status for alternativen. Tryck pa tank- eller slangvar-
marknapparna (BC, BD, BE, BF) for att sla p& och
av fat- och slangvarmarna. Se Varmealternativ,
skdrm nr. 2 p3 sidan 29 for mer information om
temperaturkontrollinstallning.

Andra virmartemperaturbérvirden
fran hemskéirmen

Varmarbortemperaturen kan andras fran installnings-
bilderna eller startbilden. Goér féljande steg for att
andra temperaturbérvarden for installerade tank- och
slangvarmare fran startbilden.

1. Tryck in och hall inne tank- eller slangvarmark-
nappen (BC, BD, BE, BF) i fyra sekunder.
Temperaturbdrvarderutan véxlar farg.

2. Ange temperaturbérvardet med siffertangenterna.

Hogsta tillatna bortemperatur ar 71°C (160°F)
och lagsta ar 15°C (60°F).

3. Bekrafta det nya vardet med bekraftaknappen

()]

64

Spolningstid

Spolningstiden kan andras pa vatskeinstall-
ningsskérmen, se sidan 27.

Rensningstimern gér en automatisk utmatning nar
maskinen har varit stillastdende en installd tid sa att
delvis hardat material rensas ur den statiska
blandaren. Nar en utmatning har avslutats raknar
klockan ner fran vardet som stallts in pa installnings-
bilderna. Rensningslarmet ljuder fére rensningsutmat-
ningen. N&r timern ndr rensningslarmtiden ljuder
rensningslarmet till klockan nar noll eller operatoren
gor en utmatning. Nar klockan nar 00:00 goér
maskinen en utmatning med samma mangd som
angetts fér rensningsutmatningen och som visas
under timern. Timern &terstélls och processen
upprepas.
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USB-data

USB-loggar

Vid drift lagrar PR70 system- och prestandarelaterad
information i minnet i form av logdfiler. PR70
anvander tva logdfiler: felloggar och handelseloggar.
Fo6lj Nedladdningsprocedur pa denna sida for att
hamta logdfiler.

Fellogg

Felloggens filnamn ar 1-ERROR.CSV och sparas
i mappen DOWNLOAD.

Felloggen sparar information om de senaste
1 000 felen.

¢ Datum nér felet intréffade
¢ Klockslag nér felet intréffade
¢ Felbeskrivning

Handelselogg

Handelseloggens filnamn &r 2-EVENT.CSV och finns i
DOWNLOAD-mappen.

Handelseloggen innehaller ett register dver de
senaste 10 000 h&ndelserna.

En handelse lagras nar handelsen avslutats.
Foljande data lagras i férekommande fall:

Datum foér hdndelsen
Klockslag for handelsen
Handelsebeskrivning
Utmatningsméangd (gram)
Utmatningens varaktighet (sek)
Temperatur material A
Temperatur material B
Temperaturenheter:

3A7406ZAC

USB-data

Nedladdningsprocedur

1. Forin USB-flashminnet i USB-porten.

2. Menyraden och USB-indikatorlamporna indikerar
att USB-enheten hamtar filerna. Vanta tills
USB-aktiviteten ar fardig.

3. Taut USB-minnet fran USB-porten.
4. Satt i USB-minnet i USB-porten péa datorn.

5. USB-minnets fonster 6ppnas automatiskt.

Om det inte gor det, 6ppna USB-minnet fran

utforskaren i Windows®.

6. Oppna Graco-mappen.

7. Oppna systemmappen. Om data laddas ner fran
mer an ett system kommer det att finnas mer &n
en mapp. Varje mapp &r markt med motsvarande
ADM-displays serienummer (serienumret finns pa
ADM-displayens baksida).

8. Oppna DOWNLOAD-mappen.

9. Oppna DATA-mappen med det hégsta numret.
Det hégsta numret indikerar de data som
laddades ner senast.

10. Oppna loggfilen. Loggfilerna éppnas som

standard i Microsoft® Excel om programmet ar
installerat. De kan emellertid &ven 6ppnas i vilken

textredigerare som helst eller i Microsof® Word.

Alla USB-loggar sparas i formatet Unicode
(UTF-16). Vélj Unicode-kodning om loggfilen
Oppnas i Microsoft Word.
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Tryckavlastning Férfarande

Tryckavlastning
Forfarande

y
/A \
MPa/bar/PSI /

66

Placera en avfallsbehallare under
utmatningsventilen.

Ga till skarmen for manuell drift. Se Skdrmnavi-
geringsdiagram pa sidan 17.

Tryck pa knappen 6ppna utmatningsventilen pa
bilden fér manuell drift fér att avlasta trycket.

Tryck pa knappen inaktivera maskinen ( ).

Tryck ner tryckavlastningsbrytaren (106) for att
stanga av lufttiliférseln och avlasta lufttrycket i
maskinen. Det ar den gula fliken till vanster bak
p& maskinen. Halet i fliken ska vara synligt.

Las fliken med ett Ids genom héalet om
noédvandigt. Detta forhindrar att lufttrycket
hdjs oavsiktligt.

Avstangning

y
/A \
MPa/bar/PSI /

Gor féljande om maskinen inte ska kéras under en
langre tid.

1.

Placera en avfallsbehallare under utmatnings-
ventilen.

Ta bort statiska blandaren, om sadan finns
monterad, frdn &nden pa utmatningsventilen.

Stall en behallare under utmatningsventilen och
mata ut en liten mangd fér att spola ut blandat
material ur ventilen.

Avlasta trycket. Se Tryckavlastning Forfarande.

Rengor anden pa utmatningsventilen med en ren
trasa och bomullstussar.

Satt pa nattmdssan pa utmatningsventilen.
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Underhall

bk

Schema

Underhall

Funktion

Schema

Tillvigagangssatt

Kontrollera fuktavskiljaren

Dagligen fére
anvandning

1. Pfontrollera om det finns vatten i fuktavskiljaren.
2. Oppna ventilen langst ner pa fuktavskiljaren och
tappa ur vattnet.

Kontrollera torkmedlet
(installerad endast om
materialet &r fuktkansligt)

Dagligen fére
anvandning

Titta pa fargen pa torkmedlet.
Byt ut efter behov.

N —

Kontrollera tankarna

Dagligen fére

1. Kontrollera materialnivaerna och fyll pa

blandningsforhallandet

anvandning och efter
behov

anvandning efter behov.
2. Kontrollera att materialférraden luftas korrekt.
Kontrollera Dagligen for Se Kalibrera férhallandet fér utmatad vikt (endast

PR70v) sidan 44 och Utmatningskalibrering
sidan 47. Kontrollera blandningsférhallandet
dagligen fére anvdndning om noggrannheten ar
kritisk for tillAmpningen.

Rengdr pumpaxlarna

Dagligen efter
avsténgning

Se Rengodra pumpaxlarna pa denna sida.

Rengér utmatningshuvudet

Dagligen

Se Avstangning, sidan 66.

Smodrja luftmotorn

Var attonde timma

Se Smérja pneumatisk luftmotor pa sidan 68.

Smorj transmissionen pa
luftmotor 01/0368-1/11

Varannan dag
Var sjatte manad
(eller 2500 drifttimmar)

Se Smérja vaxelhuset pa luftmotor 01/0368-1/11
pa sidan 68.

Renspola luftmotor
82/0216/11

Vid behov

Spola pneumatisk luftmotor 82/0216/11 pa
sidan 68.

i den avancerade
displaymodulen och
véatskestyrningsmodulen

Ta iséar och rengér Vid behov Se Ta isar och rengor utmatningshuvudet pa
utmatningshuvudet denna sida.
Uppgradera programvaran Vid behov Se Installera uppgraderingstoken pa denna sida.

Rengora pumpaxlarna

1. Tryck ner tryckavlastningsbrytaren till vénster bak

p& maskinen.

2. Tryck péa knappen inaktivera maskinen ( ).

3. Trycki kolvblocket till helt indraget lage.

Rengor badda pumpaxlarna med I6sningsmedel och
smd&rj med mesamoll eller silikonolja.
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Ta isar och rengor
utmatningshuvudet

1. Avlasta trycket. Se Tryckavlastning Férfarande
pé& sidan 66.

2. Ta bort utmatningshuvudet fran maskinen.

3. Taiséar utmatningshuvudet. Se handboken till
MD2 utmatningsventil som det refereras till i
bérjan av denna handbok.

4. Rengor alla delar.
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Underhall

5. Smdrj alla delar tunt med mesamoll eller silikonolja.

6. Satt ihop utmatningshuvudet. Information finns i
handbok 312185.

7. Montera utmatningshuvudet pa maskinen.

Spola pneumatisk luftmotor

82/0216/11

L&s materialtillverkarens varningar och material
MSDS for att ké&nna till specifika faror med
materialen som anvéands.

Spola ren motorn i ett vélventilerat utrymme med gj
brandfarligt I6sningsmedel om den gar ojamnt eller
ineffektivt. Rekommenderat I6sningsmedel for luft-
motorer och smorda pumpar ar Gast® renspolnings-

vatska, (artikelnr. AH255 eller AH255A) eller Inhibisol®
sékerhetsvétska.

1. Lossa tryckluftmatningen och ljudddmparen.

2. Halliflerateskedar I6sningsmedel eller spruta det
direkt in i motorn.

3. Rotera axeln at bada hallen med handen under
nagra minuter.

4. Anslut luftledningen och &ka trycket sakta tills
det inte kommer nagra spar av I6sningsmedel
i utblasluften.

5.  Smorj motorn med en skvétt tunn olja i kammaren.

Smorja pneumatisk luftmotor

FORSIKTIGHET

Om inte luftmotorn far smaérjning s& kommer den
att ga sonder.

Luftmotorn maste smérjas manuellt var attonde
timme om du inte monterat ett tryckluftsmdérjdon.
Smorj omrérarmotorn med 10 till 20 droppar SAE #10
tunn olja i motorns luftanslutning. Kér omrdraren i
cirka en halv minut.

68

Smorja vaxelhuset pa luftmotor
01/0368-1/11

OBS! Detta avsnitt géller inte luftmotorerna 24J182
och 24J183.
Kontrollera oljenivan

Gor féljande varannan dag.

1. Ta bort oljepluggen och kontrollera oljenivan.
Korrekt oljeniva anges pa utsidan av vaxelhuset.

2. Fyll pa 140-vikt SAE vaxelladsolja av hog kvalitet
om oljenivan ar lag.

3. Satt tillbaka pluggen och dra at till moment
27 Nem (20 ft-Ib).

OBS! Viaxelladsolja &r lattast att tappa ur omedelbart
dom motorn har kérts och oljan fortfarande ar varm.

_ i Cirka 1/8 tum (3 mm)
= avstand (fran den

Svre oljenivan till den
6vre kanten pa
pafyliningshalet)

FiG. 45

0BS! Overfyll inte. Fylls fér mycket pa kan olja licka
ut ur luftningen Overst pa vaxelladan.

Byta olja

Gor foljande efter de forsta 250 timmarnas drift.
Efter den var sjatte manad eller 2500 timmars dfrift.

1. Ta bort vaxeln och tappa ur oljan.

2. Fyll pa 140-vikt SAE-olja eller en vaxelolja av
hég kvalitet.

3. Satt tillbaka pluggen och dra at till moment
27 Nem (20 ft-1b).

OBS! Byt vaxelolja oftare om miljén orsakar att oljan
blir férorenad under driften.
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Installera uppgraderingstoken

Fdéljande géller fér avancerad displaymodul (ADM)
och flédesregleringsmodul (FCM).

1. Koppla fran strommen till modulen.
2. Avlagsna tokenatkomstpanelen. Se FIG. 46.

Flédeskontrolimodul,
Avancerad displaymodul lageffekts

5 temperaturkontrollmodul

ti12

FIG. 46: Ta bort atkomstpanelen

3. Sattioch tryck in stickan ordentligt i uttaget.

OBS! Hur stickan vands spelar ingen roll.

4. Koppla pa strommen till motorn. Den réda
lampan blinkar snabbt som indikation p3 at
programvaran laddas in. Programvaran har
laddats in nar lampan slutar blinka.

5. Koppla fran strommen till modulen.
6. Tabort stickan.

7. Sétt tillbaka locket.

8. Koppla péa strommen till motorn.

9. GO6r om for alla moduler som behdver
uppdateras.

10. Kontrollera de nya programvaruversionerna pa
Systemdataskarm. Se sidan 35.

3A7406ZAC

Underhall

Lamptorn (tillval)

Signal Beskrivning

Endast gron Systemet startar och det har inte
tand uppstatt nagra fel

Gul lampa tdnd | Varning

Blinkande rétt | Avvikelse

Rod lampa tand | Systemet har sténgts av pa grund
av utlost larm.

Fel inkluderar rad, avvikelser och larm sa grén lampa
lyser bara nar inget av detta har intraffat. Gul lampa
kan lysa samtidigt som réd (blinkande eller ténd)

nér radgivande finns samtidigt som en avvikelse
eller larm.
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Felsékning

Felsokning

Gor foljande innan felsdkning inleds. Utforliga
beskrivningar finns Reparations - reservdelshandbok

till PR70 och PR70v, som refereras till i bérjan av

denna handbok.

1. Avlasta trycket. Se Tryckavlastning Forfarande

pa sidan 66.

3. Lat maskinen svalna om den ar férsedd med
varmereglering.

Préva de rekommenderade Iésningarna i den ordning
de ges for att undvika onddiga reparationer.

Kontrollera alla sakringar och brytare och att alla

reglage ar korrekt instéllda och att
ledningsdragningen ar ratt utférd.

2. Koppla bort natstrommen fran maskinen.

Problem

Orsak

Lésning

Displaymodulen &r helt mérk

Ingen strém

Kontrollera att strommen &r paslagen.

Utldst sékring

Byt ut sékringarna i maskinen.

L6ésa anslutningar.

Dra at femstiftskabeln pa
displaymodulen.

Displaymodulen ar trasig

Byt ut displaymodulen

Inget eller fel mangd material
matas ut pa nagon sida

Kulventil stingd (om sadan finns)

Oppna kulventilen pa tanken.

Tank ar tom

Fyll tanken med material

Tank igensatt

Kontrollera att det inte finns
igensattningar i tanken.

Luft i materialet

Lufta maskinen tills luften
ar avlagsnad.

Kontrollera ventilens funktion

Ta bort, rengér eller byt ut
backventilen.

Kolven &r sliten eller trasig

Ta bort och byt ut kolven om den
ar sliten.

Kolven har stoppat

Matningsluften strypt eller
borttagen

Koppla in n‘_l_atningsluften till
maskinen. Oka lufttrycket
med regulatorn.

Blandaren ar blockerad

Byt ut den statiska blandaren.
Sétt in rensningstimer eller 6ka
rensningstimerfordréjningen sa att
blockering i blandaren férhindras.

Instéllningen av dppna

utmatningsventilen (ODV) ar for sen

Stéll in ODV sa att ventilen dppnar
tidigare.

Igensatt backventil

Ta bort backventilen, rengér och
satt tillbaka.

Trasig luftcylinder

Ta bort luftcylindern och byt ut delar
efter behov.

Material lacker fran pumpens
bakre tatning

Pumpstangen och/eller tatningen
ar sliten

Ta bort pumpsténgen och montera
renoveringssatsen fér pumpbakdelen.
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Felsékning

Problem

Orsak

L6ésning

Utmatat material har fel vikt

Specifika vikten for ena eller bada

materialen har férandrats sedan
kalibreringen

Kalibrera maskinen.

Maskinlufttrycket har féréndrats
sedan kalibreringen

Stall in tryckregulatorn till vérdet som
anvandes nar maskinen kalibrerades
eller kalibrera om maskinen.

Otillrackligt med material i en eller

bada tankarna

Kontrollera nivaerna i tankarna,
fyll pa och lufta efter behov.

Blandaren har en liten strypning

Byt ut den statiska blandaren.
Lufta maskinen.

Kontrollera ventilens funktion

Ta bort backventilen, rengér eller byt
ut efter behov.

Kolven &r sliten eller trasig

Byt kolv.

Utmatningen har fel
blandningsférhallande

En tank ar tom

Kontrollera nivan i tankarna. Fyll pa
material vid behov.

Tankventilen ar stédngd

Oppna kulventilen pa tanken.
Lufta maskinen.

Maskinen ar ur fas

Fasa om maskinen.

Kontrollera ventilens funktion

Ta bort backventilen, rengér eller byt
ut efter behov.

Kolven &r sliten eller trasig

Byt kolv.

Pumparna drar tillbaka material
fran ventilslangen

Kontrollera om ventilen fastnat i
Oppet lage

Ta bort backventilen, rengér eller byt
ut efter behov.

3A7406ZAC

71




Felsékning

Felkoder

Kod-klass-hédndelse

Ref. systemets

Visas pa felbilden Beskrivning uppférande
050X-A-Improper System Cal Felaktig kalibrering 5
06CX-A-Invalid Key Token Ingen eller fel nyckel 4
A401-A-Over Current Z1 For hég strém i varmare, zon nr. 1 7
A402-A-Over Current Z2 For hog strédm i varmare, zon nr. 2 7
A403-A-Over Current Z3 For hég strdm i védrmare, zon nr. 3 7
A404-A-Over Current Z4 For hég strom i varmare, zon nr. 4 7
A4C1-A-Fan Over Current Z1 For hog strém, reld 2, zon nr. 1 7
A4C2-A-Fan Over Current Z2 For hég stréom, reld 2, zon nr. 2 7
A4C3-A-Fan Over Current Z3 For hég strdm, reld 2, zon nr. 3 7
A4C4-A-Fan Over Current Z4 For hog strém, reld 2, zon nr. 4 7
A701-A-Heater Fault Z1 Ovéntad varmarstrém, zon nr. 1 7
A702-A-Heater Fault Z2 Ovéntad varmarstrém, zon nr. 2 7
A703-A-Heater Fault Z3 Ovéntad varmarstrém, zon nr. 3 7
A704-A-Heater Fault Z4 Ovéntad varmarstrém, zon nr. 4 7
A7C1-A-Fan Output Fault Z1 Ovéntad strom, reld 2, zon nr. 1 7
A7C2-A-Fan Output Fault Z2 Ovéntad strom, rela 2, zon nr. 2 7
A7C3-A-Fan Output Fault Z3 Ovantad strom, rela 2, zon nr. 3 7
A7C4-A-Fan Output Fault Z4 Ovéntad strom, rela 2, zon nr. 4 7
B10X-A-Small Shot Request Mindre méngd an minsta utmatning 5
begéard
CAC1-A-Comm. Error Heat Z1 Kommunikationsfel, vdrmezon nr. 1 1
CAC2-A-Comm. Error Heat Z2 Kommunikationsfel, virmezon nr. 2 1
CAC3-A-Comm. Error Heat Z3 Kommunikationsfel, virmezon nr. 3 1
CAC4-A-Comm. Error Heat Z4 Kommunikationsfel, varmezon nr. 4 1
CAC5-A-Comm. Error FCM 1 Kommunikationsfel FCM3 nr. 1 2
CAC6-A-Comm. Error FCM2 Kommunikationsfel FCM3 nr. 2 3
DEFX-A-Piston Timeout Kolvslag timeout 5
DJOX-D-Linear Sensor Fault Trasig linjar positionsgivare 6
F2A-Low Flow A Side Lagt flode pa A-sidan relativt kalibre- 6

ringen och operatérsangiven tillaten
varians. Se Utmatningskontrollalter-
nativ, skdrm nr. 4 pé sidan 32.
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Kod-klass-handelse
Visas pa felbilden

Beskrivning

Ref. systemets
uppfoérande

F2B-Low Flow B Side

Lagt flode pa B-sidan relativt kalibre-
ringen och operatdrsangiven tillaten
varians. Se Utmatningskontrollalter-
nativ, skarm nr. 4 pa sidan 32.

6

F2FX-D-Delta Velocity Minus

Delta-hastighet minus

F3FX-D-Delta Velocity Plus

Delta-hastighet plus

F6A-Flow Meter A Problem

Fel pa flodesmétare A eller dalig
anslutning mellan flédesreglerings-
modulen och flddesmatare A

F6B-Flow Meter B Problem

Fel pa flodesmatare A eller dalig
anslutning mellan flédesreglerings-
modulen och flddesmétare A

L2AX-D-Low Level Tank A

Lag materialniva, tank A

L2BX-D-Low Level Tank B

Lag materialniva, tank B

L2FX-D-Low Level Tank A/B

Lag materialniva, bada tankarna

L8AX-D-Refill Timeout A

Automatisk pafylining misslyckades,
A-sida

(23N e BN N> I I o))

L8AX-D-Refill Timeout B

Automatisk pafylining misslyckades,
B-sida

P2AX-D-Low Pressure A

Lagt tryck, A-sidan relativt kalibreringen
och operatdrsangiven tillaten varians.
Se Utmatningskontrollalternativ,
skdrm nr. 4 pé sidan 32.

P2BX-D-Low Pressure B

Lagt tryck pa B-sidan relativt kalibre-
ringen och operatorsangiven tillaten
varians. Se Utmatningskontrollalter-
nativ, skdrm nr. 4 pa sidan 32.

P3AX-D-High Pressure A

Hogt tryck pa A-sidan relativt kalibre-
ringen och operatdrsangiven tillaten
varians. Se Utmatningskontrollalter-
nativ, skarm nr. 4 pa sidan 32.

P3BX-D-High Pressure B

Haogt tryck pa B-sidan relativt kalibre-
ringen och operatérsangiven tillaten
varians. Se Utmatningskontrollalter-
nativ, skarm nr. 4 pa sidan 32.

P6AX-D-Pressure Fault A

Fel p& A-sidans kolvtryckgivare eller
givaranslutning

P6BX-D-Pressure Fault B

Fel pa B-sidans kolvtryckgivare eller
givaranslutning

P6DX-D-Pressure Fault A/B

Fel pa A- och B-sidans kolvtryckgivare
eller givaranslutning

3A7406ZAC
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Felsékning

Kod-klass-handelse
Visas pa felbilden

Beskrivning

Ref. systemets
uppforande

P7DX-D-Out of Phase

Maskinen &r ur fas relativt kalibreringen
och operatérsangiven tilldten varians.
Se Utmatningskontrollalternativ,
skdrm nr. 4 p4 sidan 32.

6

R2-A:B Ratio Low

A:B-forhallandet ar Iagt relativt kalibre-
ringen och operatérsangiven tillaten
varians. Se Utmatningskontrollalter-
nativ, skdrm nr. 4 pa sidan 32.

R3-A:B Ratio High

A:B-forhallandet ar hogt relativt kalibre-
ringen och operatorsangiven tillaten
varians. Se Utmatningskontrollalter-
nativ, skdrm nr. 4 p& sidan 32.

T201-D-Low Material Temp Z1

Materialet under temperatur, zon nr. 1

T202-D-Low Material Temp Z2

Materialet under temperatur, zon nr. 2

T203-D-Low Material Temp Z3

Materialet under temperatur, zon nr. 3

T204-D-Low Material Temp Z4

Materialet under temperatur, zon nr. 4

T401-A-High Material Temp Z1

Materialet dver temperatur, zon nr. 1

T402-A-High Material Temp Z2

Materialet éver temperatur, zon nr. 2

T403-A-High Material Temp Z3

Materialet dver temperatur, zon nr. 3

T404-A-High Material Temp Z4

Materialet dver temperatur, zon nr. 4

T4C1-A-Blanket Over Temp Z1

Fatvarmare éver temperatur, zon nr. 1

T4C2-A-Blanket Over Temp Z2

Fatvarmare dver temperatur, zon nr. 2

T4C3-A-Blanket Over Temp Z3

Fatvarmare dver temperatur, zon nr. 3

T4C4-A-Blanket Over Temp Z4

Fatvarmare éver temperatur, zon nr. 4

T601-A-Material RTD Fault Z1

Material RTD-fel, zon nr. 1

T602-A-Material RTD Fault Z2

Material RTD-fel, zon nr. 2

T603-A-Material RTD Fault Z3

Material RTD-fel, zon nr. 3

T604-A-Material RTD Fault Z4

Material RTD-fel, zon nr. 4

T6C1-A-Blanket RTD Fault Z1

Fatvarmare RTD-fel, zon nr. 1

T6C2-A-Blanket RTD Fault Z2

Fatvarmare RTD-fel, zon nr. 2

T6C3-A-Blanket RTD Fault Z3

Fatvarmare RTD-fel, zon nr. 3

T6C4-A-Blanket RTD Fault Z4

Fatvarmare RTD-fel, zon nr. 4

T801-D-No Heat Z1

Ingen temperaturhdjning, zon nr. 1

T802-D-No Heat Z2

Ingen temperaturhéjning, zon nr. 2

T803-D-No Heat Z3

Ingen temperaturhdjning, zon nr. 3

T804-D-No Heat Z4

Ingen temperaturhdjning, zon nr. 4

T901-A-Temp Switch Cutoff Z1

Overtemperaturbrytare éppen, zon nr. 1

N|o || oo | N[NNIV N [N NN NN (NN N N[N N || oo
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Kod-klass-handelse

Ref. systemets

Visas pa felbilden Beskrivning uppférande
T902-A-Temp Switch Cutoff Z2 Overtemperaturbrytare éppen, zon nr. 2 7
T903-A-Temp Switch Cutoff Z3 Overtemperaturbrytare 6ppen, zon nr. 3 7
T904-A-Temp Switch Cutoff Z4 Overtemperaturbrytare éppen, zon nr. 4 7
T9C1-A-Control Shutdown Z1 Overtemperatur, kretskort, zon nr. 1 7
T9C2-A-Control Shutdown Z2 Overtemperatur, kretskort, zon nr. 2 7
T9C3-A-Control Shutdown Z3 Overtemperatur, kretskort, zon nr. 3 7
T9C4-A-Control Shutdown Z4 Overtemperatur, kretskort, zon nr. 4 7
WMO1-A-Current Fault Z1 Foér hog strom, reld 1, zon nr. 1 7
WMO02-A-Current Fault Z2 For hog strom, rela 1, zon nr. 2 7
WMO03-A-Current Fault Z3 Foér hég strém, relda 1, zon nr. 3 7
WMO04-A-Current Fault Z4 For hog strom, reld 1, zon nr. 4 7
WMC1-A-Control Fault Z1 Ovéantad strom, reld 1, zon nr. 1 7
WMC2-A-Control Fault Z2 Ovantad strém, rela 1, zon nr. 2 7
WMCS3-A-Control Fault Z3 Ovantad strém, reld 1, zon nr. 3 7
WMC4-A-Control Fault Z4 Ovéantad strom, relda 1, zon nr. 4 7

Beskrivningar

Felsékning

Referenser

Beskrivning

Nér detta fel uppstar visas ett fonster med felkoden till felet kvitterats med bekraftaknappen

1 (). Varmestyrningen stangs av, eventuell pagéende autosekvens stoppas och fotbrytaren
inaktiveras tills felkoden kvitteras. Nar felet atgardats kan varmeregleringen slas pa igen fran
startbilden. Felet inaktiverar inte rensning och cirkulering.

Nar detta fel uppstér visas ett fonster med felkoden till felet kvitterats med bekraftaknappen

2 (K- All fysisk maskindrift inaktiveras tills felet rattats till. Displaymodulen kan fortfarande
anvandas men alla skickade kommadon ignoreras.

Nar detta fel uppstar visas ett fonster med felkoden till felet kvitterats med bekraftaknappen

3 (). Eventuell pdgaende autosekvens stoppas och fotbrytaren inaktiveras tills felkoden
kvitterats. Felet inaktiverar inte rensning och cirkulering. Alla funktioner som &r beroende av
flodesregleringsmodul nr. 2 inaktiveras tills felet har rattats till.

4 Nar felet uppstar visas ett fonster med felkoden tills felet har rattats till. Maskinen och
displaymodulen ar helt inaktiverade till felet har rattats till.

har rattats till.

Nar felet uppstar visas ett fonster med felkoden. Eventuell pagdende autosekvens och
5 rensnings- och cirkulationsklockorna stoppas och fotbrytaren inaktiveras tills felkoden kvitteras.
Fonstret med felkoden visas tills felet har rattats till. Alla funktioner kan slas pé igen nar felet

3A7406ZAC
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Felsékning

Referenser Beskrivning

Nér detta fel uppstar visas ett fonster med felkoden till felet kvitterats med bekraftaknappen

(). Eventuell pdgdende autosekvens stoppas och fotbrytaren inaktiveras tills felkoden

6 kvitteras. Nér felkoden i fonstret har kvitterats atergar maskinen till normal drift. Felet visas pa
felbilden till det har réattats till. Fonstret med felkoden aterkommer inte om inte felet har réattats till
och sedan aterkommer. Felet inaktiverar inte rensning och cirkulering.

Nar detta fel uppstér visas ett fonster med felkoden till felet kvitterats med bekraftaknappen

7 (K- Alla vérmealternativ stangs av, eventuell pagéende autosekvens stoppas och fotbrytaren
inaktiveras tills felkoden kvitteras. Nar felet atgardats kan varmeregleringen slas pa igen fran
startbilden. Felet inaktiverar inte rensning och cirkulering.

Nar detta fel uppstér visas ett fonster med felkoden till felet kvitterats med bekraftaknappen

8 (). Alla varmeregleringar ar pa, eventuell pagaende autosekvens stoppas och fotbrytaren
inaktiveras tills felkoden kvitteras. Felet inaktiverar inte rensning och cirkulering.

76 3A7406ZAC



Satser

Blandare och héljen

Komponent Beskrivning

LC0063 Blandare, 3/16 (4,8 mm) x 32,
10 blandare med hdlje
LC0057 Blandare, 1/4 (6,5 mm) x 24,
10 blandare med hdlje
LC0058 Blandare, 3/8 (9,8 mm) x 24,
10 blandare med hdlje
LC0059 Blandare, 3/8 (9,8 mm) x 36,
10 blandare med hdlje
LC0060 Blandare, 3/8 (9,8 mm) Combo,
10 blandare med hdlje
LC0061 Blandare, 3/16 (4,8 mm) x 32 Luer
Lock, 10 blandare med hdélje
LC0062 Blandare, 1/4 (6,5 mm) x 24 Luer Lock,
10 blandare med hdlje
LC0077 Blandare, 3/16 (4,8 mm) x 32, 50 blandare
LC0078 Blandare, 1/4 (6,5 mm) x 24, 50 blandare
LC0079 Blandare, 3/8 (9,8 mm) x 24, 50 blandare
LC0080 Blandare, 3/8 (9,8 mm) x 36, 50 blandare
LC0081 Blandare, 3/8 (9,8 mm) Combo,
50 blandare
LC0083 Blandare, 1/4 (6,5 mm) x 24 Luer Lock,
50 blandare
LC0082 Blandare, 3/16 (4,8 mm) x 32 Luer
Lock, 50 blandare
LC0084 Blandare, 3/16 (4,8 mm) x 32, 250 blandare
LC0085 Blandare, 1/4 (6,5 mm) x 24, 250 blandare
LC0086 Blandare, 3/8 (9,8 mm) x 24, 250 blandare
LC0087 Blandare, 3/8 (9,8 mm) x 36, 250 blandare
LC0088 Blandare, 3/8 (9,8 mm) Combo,
250 blandare
LC0089 Blandare, 3/16 (4,8 mm) x 32 Luer
Lock, 250 blandare
LC0090 Blandare, 1/4 (6,5 mm) x 24 Luer Lock,

250 blandare

MD2 ventilsatser
| bruksanvisningen till MD2 utmatningsventil som

refereras till i bérjan av denna handbok finns
installationsanvisningar och ytterligare information.

Komponent Beskrivning

255217 MD2, reservdelssats, luftcylinder
255218 MD2-reservdelssats, bakstycke
materialdel (ingen nal eller sate)
255219 MD2, reservdelssats foér mjukt sate,
nal och nosstycke
255220 MD2, ombyggnad av munstycke med
mjukt sate till hart sate (ombyggnadssats
for hart sate), nal och nosstycke
3A7406ZAC

Satser

Maskinreservdelar

Se PR70™ och PR70v"" reparations-/reservdels-
handbok som refereras till i bérjan av denna
handbok for en beskrivning av de komponenter
som ingar i respektive sats.

Komponent Beskrivning

LCO0091 3,0 tum ombyggnadssats for
luftcylinder

LC0092 4,5 tum ombyggnadssats for
luftcylinder

LC0093 Reservdelssats for backventil, kula av
rostfritt stal

LC0318 Reservdelssats for backventil,
hardmetallkula

LC0094 Reservdelssats for bakre pumptatning

Tanktillbehor

Se PR70™ och PR70v™ matningssystem -
bruksanvisning/reservdelshandbok géllande
tanktillbehor. Se Relaterade handbocker pa sidan 3
géllande handboksnummer.

Ljustorn, tillbeho6r

Komponent Beskrivning
255468 * Ljustornsats

*

Finns endast till ADM-modeller.

Anslutningssats fér granssnitt till extern
styrning

Komponent Beskrivning

LC0008 Kabel, 1/0-granssnitt och splitter
/kontakt nr. 1)
120997 Sladd, utmatn.véljare (kontakt nr. 2)

PR70" och PR70v"" ISO-sm&rjningsater-
cirkulationssats

Komponent Beskrivning

25U135 PR70 ISO-smoérjningsatercirkula-
tionssats - med 230 VAC-pump

25U137 PR70 ISO-smérjningsatercirkula-
tionssats - utan pump

25U199 PR70 ISO-smérjningsatercirkula-

tionssats - med 120 VAC-pump
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Matt

Matt

Maskin med inbyggda tankar

PR70

+ Matt, tum (mm)

Tankar i polyetylen

& Tankar i rostfritt stal

" " 7.51,inga 7,51, med
Ref. Inga omroérare | Med omrérare 31 omrérare omrérare
A 26,4 (670) 38,6 (980) 28,2 (716) 38,2 (970) | 39,9(1013)
B 18,5 (470) 18,5 (470) 15,5 (394) 15,5 (394) 15,5 (394)
C 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778)
D 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340)

PR70v
1 Matt, tum (mm)
Tankar i polyetylen & Tankar i rostfritt stal
I " Med . 31, inga 7,51, inga 7,51, med

Ref. | 'nga omrorare ed omrorare omrérare omrérare omrérare
A | 30,0(762) | 39,4 (1001) | 29,0 (737) | 39,0 (991) | 40,6 (1031)
B | 20,9 (531) | 20,9 (631) | 20,9(531) | 20,9 (531) | 20,9 (631)
C | 38,6(980) | 38,6(980) | 38,6(980) | 38,6(980) | 38,6 (980)
D | 14,3(363) | 14,3(363) | 14,3(363) | 14,3(363) | 14,3 (363)

T Matten ar de maximala for alla enheter under respektive rubrik.

& Matten for inbyggda tankar av rostfritt stal inkluderar kulkranar och vakuumgasutsug med maximal beraknad hojd.
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Maskiner med fristdende tankar

1i12623¢

ti12624c

B
PR70
1+ Matt, tum (mm)
30 I-tank 60 I-tank

Ref. Inga omrorare Med omrorare Inga omrérare Med omrorare

A 59,8 (1519) 87,0 (2210) 67,5 (1714) 94,7 (2405)

B 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815)

C 29,3 (744) 29,3 (744) 29,3 (744) 29,3 (744)

D 16,0 (406) 16,0 (406) 16,0 (406) 16,0 (406)
PR70v

+ Matt, tum (mm)
30 I-tank 60 I-tank

Ref. Inga omrérare Med omroérare Inga omrorare Med omrérare
A 59,8 (1519) 87,0 (2210) 67,5 (1714) 94,7 (2405)
B 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815)
C 40,1 (1019) 40,1 (1019) 40,1 (1019) 40,1 (1019)
D 17,0 (432) 17,0 (432) 17,0 (432) 17,0 (432)

1 Matten &r de maximala fér alla enheter under respektive rubrik.

3A7406ZAC
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Tekniska data

Tekniska data

Effektiv area, doserpump

Effektiv area for liten luftcylinder . . ... ..............

Effektiv area for stor luftcylinder

Storsta slaglangd

Minsta slaglangd

Volym per pumpslag

Pumpslag per 1 | (0,26 gallon)

Blandningsférhallanden (fasta)
Maximalt vatskearbetstryck

Maximalt matningslufttryck

Maximal hastighet/frekvens

Maximal drifttemperatur

Luftinloppsstorlek

Vétskeutlopp, pump

Ljudtrycksniva (vid en typisk operattrsstation for
maskinmonterad utmatningsventil)

Tryckluft

80 till 960 mm? (0,124 till 1,497?) per sida
4560 mm? (7,072

10260 mm? (15,9 tum?)
38,1 mm (1,50 in.)
5,8 mm (0,23 in.)

2 till 70 ml (0,12 till 4,379

14,3 till 500 cykler (varierar efter kolvstorlek)

1:1 till 12:1 (beroende pé cylinderval)

20,7 MPa (207 bar, 3000 psi)

0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

30 cpm

70°C (160°F), nylonkolvar 50°C (120°F)
UHMWPE-kolvar eller PE-tankar

1/4-tum NPT hona

-083, -04, -06, -08 eller —12 JIC-kopplingar fér 4,8 mm

(3/16-tum), 6,4 mm (1/4-tum), 9,5 mm (3/8-tum),
12,7 mm (1/2-tum), 19,1 mm (3/4-tum) slangar

303/304, 17-4 PH, hardkrom, Chromex', hardmetall,
kemiskt besténdiga O-ringar, PTFE, nylon, UHMWPE

55 kg (120 Ib), normalvikt med tva 7,5 |-tankar
150 kg (330 Ib), normalvikt med tva 60 I-tankar

82 dBa

< 0,28 m3/min (10 scfm) som standard
(varierar med cykeltid)

e 100-240V, 50/60 Hz, 1-fas fér maskin — 809 W

e 208-240V, 50/60 Hz, 1-fas for varme —
max 11 kW

e 120 eller 240 V, 50/60 Hz, 1-fas for inbyggda
omrorare, 80 W

e 240 eller 240 V, 50/60 Hz, 1-fas for fristaende
omrorare, 600 W

Gast® ar ett registrerat varumérke som tillhér Gast Manufacturing.
Inhibisol® &r ett registrerat varumérke som tillhér Penetone Corp.
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Proposition 65, Kalifornien

Proposition 65, Kalifornien

BOENDE | KALIFORNIEN

/\ VARNING: Cancer and reproductive harm — www.P65warnings.ca.gov.
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som ar tillverkad av Graco och bér dess namn, ar fri fran material-
och tillverkningsfel vid tidpunkten for férséljningen till den ursprungliga képaren. Med undantag for sarskilda, utdkade eller begréansade
garantidtaganden som utges av Graco, &tar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkpsdatumet reparera eller byta ut delar som
av Graco befinns vara felaktiga. Garantin géller endast under férutsattning att utrustningen installeras, anvands och skéts i enlighet med
Gracos skriftliga rekommendationer.

Garantin omfattar ej, och Graco ansvarar inte for allman forslitning och skador, felfunktion, skador och slitage orsakat av felaktig installation,
felaktig anvandning, avslipning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall, misskétsel, olyckor, ombyggnad eller utbyte mot delar som
inte Graco originaldelar. Inte heller ansvarar Graco for felfunktion, skada eller slitage orsakat av att Graco-utrustningen inte ar lamplig for
inbyggnader, tillbehdr, utrustning eller material som inte levereras av Graco, eller felaktig konstruktion, tillverkning, installation, drift eller
underhall av inbyggnader, utrustning eller material som inte levererats av Graco.

Garantin géaller under forutsattning att utrustningen som anses defekt skickas med férbetald retur till en auktoriserad Graco-aterforsaljare for
verifiering av det pastadda felet. Om det pastadda felet verifieras kommer Graco att reparera eller ersétta alla defekta delar utan kostnad.
Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga kdparen med frakten betald. Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar
nagra material- eller tillverkningsfel kommer reparationer att utforas till en rimlig avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar,
arbete och transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT
VISST ANDAMAL.

Gracos enda atagande och kdparens enda erséttning nér garantin utloses ar enligt ovan. Képaren medger att ingen annan erséttning
(inklusive, men inte begransat till, skadestand for foljdskada for forlorad vinst, férlorad forséljning, personskador, materiella skador eller
andra foljdskador) ar aktuell. Atgarder for brott mot garantin maste laggas fram inom tva (2) ar efter inkbpsdatumet.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM
SALJS MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. De artiklar som siljs men ej tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strémbrytare, slangar m.m.)
omfattas i forekommande fall av respektive tillverkares garantiataganden. Graco kommer inom rimliga granser att hjélpa kdparen med att
Iamna ansprak rérande évertradelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omstandigheter ansvarigt for indirekta, oavsiktliga, sarskilda skador eller f6ljdskador som uppkommer till féljd av att
Graco levererar utrustning i enlighet med det som framlagts héari, eller for tillhandahéallande, prestanda eller anvandning av produkter eller
andra varor som séljs enligt detta, oavsett om sa sker till féljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran Gracos sida eller annat.

Graco-information

For att fa den senaste informationen om Gracos produkter kan du bes6ka www.graco.com.
For patentinformation, se www.graco.com/patents.

GOR EN BESTALLNING genom att kontakta din Graco-&terférséljare, gé till www.graco.com eller ring oss s&
hanvisar vi till nirmaste aterférséljare.

Om du ringer inom USA: 1-800-746-1334
Om du ringer utanfér USA: 0-1-330-966-3000

All text och alla bilder i den hdr handboken visar den senast tillgdngliga informationen som fanns vid publiceringen.
Graco férbehdller sig rétten att ndr som helst inféra dndringar utan féregaende meddelande ddrom.
Overséttning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 312759
Gracos Hogkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Upphovsritt 2008, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser ar registrerade enligt ISO 9001.
WWWw.graco.com
Revidering ZAC, februari 2023
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